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内容概要

本书是初、中、高级船体装配工艺学配套教材中的初级本。
全书六章内容包括：船体装配基础知识；相关工种知识；船体装配中的测量；钢结构装配基本操作；
部件装配；分段装配。
其内容及深度和《职业技能鉴定规范》对初级船体装配工的要求相对应，主要作为初级装配工专业培
训教材。
初、中级本配套，也可用作技工学校和职业高中船体专业的工艺学教材。
用于劳务工培训时，可根据实际课时选学其中部分内容。
本书编写时也考虑了职工自学的需要，图文结合，通俗易懂。
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章节摘录

　　船舶建成后，在滑道上依靠自身的质量即可滑行下水。
适合于重力下水是纵向倾斜船台的最大优点。
滑道的形式有油脂滑板和钢珠滑板两种，滑板铺设在船底和滑道之间，下水时，制动装置打开后，在
重力作用下通过滑板和滑道的相对运动将船舶缓缓送入水中。
　　纵向无倾斜角度的船台称为水平船台，这种船台一般布置在下水横移区的单侧或两侧，多个船台
共用一套下水装置。
船舶的下水要依靠下水滑车、卷扬机、钢轨和移胎架等一系列装置来完成。
一般多用于中、小型船舶的建造。
　　2.造船坞　　这是目前被大型船厂广泛采用的造船基础设施。
图1-4为大连造船新厂的30万吨级造船坞，图中为两条船舶建成后正在同时漂浮出坞。
该船坞长460m，宽95m。
在造船坞中进行船体的大合拢和设备的吊装有很多优点：它降低了建造中船舶的高度，由于船舶是在
水平状态下建造，装配中的定位、划线、测量的操作都比较方便。
此外，船舶的漂浮出坞也比重力式下水简便而安全。
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