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内容概要

本教材以钢质船舶焊接船体的常规建造工艺为主导，按船舶建造工艺流程顺序编排章节，结合现代造
船模式，系统地介绍了船舶建造的基本过程和方法，并适当介绍了国内外造船新设备、新技术和新工
艺。
重点内容是船体放样、钢料加工和船体装配焊接。
针对壳舾涂一体化造船技术，介绍了船舶舾装和涂装。
此外本书还介绍了船舶下水、试验及交船等内容。
    本书可作为造船企业非船体专业人员的培训教材，也可供有关造船工作者参考。
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章节摘录

　　一、船厂类型及其车间组成　　造船工业是综合性工业，现代船舶建造工作完全由一个工厂承担
既不可能也不合理，必须与其他企业进行广泛的协作，才能完成一艘船舶的建造。
而且，由于船舶产品大小和种类极为繁多，因此需要建设不同类型的船厂，以适应这些要求。
　　船厂类型根据其协作面及协作程度不同，大体分为如下一些类型。
　　（1）造船厂：除制造船体外，还制造少量的主、辅机和舾装件等。
目前，有些大型船厂属于此种类型。
　　（2）船舶装配厂：只承担船体建造、船舶舾装和涂装工作。
船舶所需的各种机电设备和绝大部分舾装件等，均由专业船舶配套厂协作供应。
新建的船厂多数属于此类。
　　（2）修造船厂：它除了承担船舶建造之外，还兼有船舶修理任务。
　　（3）修船厂：专门从事船舶修理业务，有的修船厂也兼有少量造船任务。
　　船厂类型还可按其生产的产品类型分为海船厂、内河船厂、渔轮厂、工程船厂等；按产品的结构
材料分为钢质船厂、木船厂、玻璃钢船厂和水泥船厂等。
大型造船集团还分设若干分厂，分别生产不同类型的船舶及其他产品。
　　过去的船厂大多数是既造船体又造机器和舾装件，而且又是建造多种船舶产品的综合性造船厂。
其管理复杂、效率低、成本高，不便于实行生产过程机械化和流水生产。
近年来，为了增强造船能力，提高劳动生产率及降低成本，大力发展了船舶配套工业，把主、辅机和
各种舾装件全部转交给专业配套厂生产。
船体分段也采用外包的形式，造船厂只担负船体总装和相应的舾装与涂装工作，使造船厂逐步向专业
化总装厂方向发展。
　　船厂内部设置有多个部门及车间。
技术部门负责船舶的设计和相关技术研发；生产管理部门负责生产技术准备，调度各种生产；质检部
门负责船舶建造质量检验；中心试验室负责材料的理化性能试验、仪器计量等。
车间是船厂生产的基本组成单位，按其生产对象或生产性质，可划分为基本生产车间和辅助车间两类
。
基本车间是制造产品的车间，辅助车间是保证基本车间顺利进行生产而设置的车间。
不同的船厂因生产规模、生产性质及协作关系不同，而有不同的车间。
目前造船厂主要设立以下一些基本车间。
　　（1）钢料加工车间：担负船体放样（小型船厂）、钢材预处理、号料及船体构件加工工作。
大型船厂船体放样则由设计部门完成。
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