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前言

　　成组技术Glmup Technology（简称GT）从20世纪50年代提出到如今已经历了50多年的发展和应用
。
成组技术作为一门综合性的生产技术科学，是计算机辅助设计、计算机辅助工艺过程设计、计算机辅
助制造（CAM）和柔性制造系统等方面的技术基础。
近年来，世界市场已经从传统的相对稳定型市场演变成动态多变型市场。
信息时代个性化产品将成为市场需求的主流。
同行业之间、跨行业之间的竞争非常激烈，主要表现在产品生命周期缩短、用户需求多样化、大市场
和大竞争、交货期成为主要的竞争因素、多品种小批量生产比例增大等方面。
成组技术充分利用了零件的形状相似性和工艺相似性从而达到彻底简化、合理化现行生产系统的目的
。
因此成组技术能够为企业提供一种综合快速响应的能力，在其基础上，各种先进制造技术才能更好地
发挥作用。
我国不少高等工业院校结合教学和科研工作，在成组技术基本理论及其应用方面，如零件分类编码系
统、零件分类成组方法和计算机辅助编码、分类、工艺设计、零件设计、生产管理的软件系统等方面
都开展了许多研究工作，并取得了不少成果。
可以相信，随着应用推广和科研工作的持续开展，成组技术对提高我国机械工业的制造技术和生产管
理水平将日益发挥其重要的作用。
　　从20世纪70年代起，随着大型船舶的不断建造，在新船厂的建设和老船厂的现代化改造中，引进
并深入研究了“造船成组技术”。
造船成组技术是船舶工业的系统工程学。
它是以船舶“中间产品”为导向的建造策略，代替以工种专业化为导向的组织原则，建立“中间产品
”专业化生产体系，进而建立现代造船模式。
造船成组技术通过对不同类型船舶建造过程的相似性分析，按“中间产品”的概念组织造船的虚拟流
水生产，开发了可加工不同类型船体结构零件的各类数控切割机、专用加工设备、装配和焊接机械化
装备等，替代了繁重的体力劳动。
同时，使用了起吊能力强大的船坞，使劳动力密集的造船业成为现代化的设备密集型产业，职工人数
呈数量级减少。
现代化造船过程不断应用成组技术，以中间产品为导向，按壳、舾、涂一体化要求，实施中心造船模
式，从而实现了生产的高效率。
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内容概要

本书介绍了造船成组技术的有关概念和方法，主要内容有：造船任务的分解，船体分道建造法，区域
舾装法，区域涂装法，管件族制造法，壳、舾、涂一体化，全面质量管理，产品导向型物资管理。
每章后面附有相应的思考题．读者可结合相关内容思考练习。
 　　本书内容简明实用，针对性强，既可作为高职高专船舶工程类专业的教材，也可供从事船舶设计
与制造的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第一章　绪论　　第一节　成组技术的概念及特点　　一、成组技术的概念　　成组技术GT
（Gmup Technology）是现今应用非常广泛的技术概念。
它是应用相似性原理（如不同零件的形状、尺寸、材料、加工方式及所需设备相似）对企业的所有工
作进行符合逻辑的安排，使多品种的中、小批量生产能获得大批量生产效益的综合性技术。
它已经成为替代传统生产理论、实现生产现代化的核心技术。
现在成组技术已经发展成为一门独立的学科，而且由于它和数控技术、计算机技术的结合，以致近年
来的发展和应用更为明显和迅速。
在研究提高多品种少批量生产水平的过程中，成组技术有重要的意义。
　　成组技术的定义：将具有相似特征或相似信息（包括形状、尺寸、材料、加工方式及所需设备的
相似性）的事物按照一定的准则分类成组（族），用相同的方法进行处理，以使单件或中、小批量生
产获取大批量生产的高效率的生产技术和管理技术；它贯穿于包括产品设计、生产准备、加工制造、
计划管理、经济核算在内的整个生产过程。
　　二、组织多品种少批量生产的传统生产方式特点　　1．比较普遍采用的是通用设备和工装，部
分亦采用一些专用的工夹具。
　　2．工件加工在布置成机群式的机床设备中错综复杂地转来转去，工件经常是处于等待、运输之
中。
　　3．不仅计划调度工作很复杂，更为突出的问题是延长了生产周期。
　　例如，据国外统计，如果工件在车间的停留总时间是100％，那各工件真正在机床上的时间仅占5
％。
如果把这5％再解析，则真正用于加工的时间更少。
我国机械工业的上述现象更为严重，据估计工件真正在机床上的时间只有2％～4％。
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