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前言

　　近年来，我国的造船业迅猛发展，现代造船模式逐步推广，造船生产设计进一步深化。
但是，由于船舶设计阶段和阶段设计内容的重新划分，压载舱涂层标准（PSPC）的实施，与造船生产
设计相关标准的修订或重新编写，对造船生产设计的内容和深度产生了深刻的影响。
为了适应我国船舶工业发展的需要，满足新型船舶工程技术人才培养的要求，本着教材内容应全面、
精练、求新和实用的原则，对第一版教材的内容进行了修订、调整和充实。
　　本次修订，新增加了船舶内装生产设计、船舶涂装生产设计两章内容，使全书的内容更加全面；
重新编写了生产设计编码、船体生产设计准备、船体生产设计、铁舾装生产设计四章，并对其他各章
的内容进行了修订，调整了书后的附录。
经过修订，本教材既满足了内容精练、重点突出的要求，又体现了内容的先进性和实用性，继续保持
了功能性强、适应性强和可操作性强的特点。
　　本书由南通航运职业技术学院江苏省船舶工程技术研究开发中心主任黄广茂副教授担任主编，南
通中远川崎船舶工程有限公司总经理助理、技术本部部长潘志远高级工程师担任主审。
南通中远川崎船舶工程有限公司技术本部生产技术部副部长兼船体科科长瞿荣泽编写第四章 、第五章
，生产技术部部长助理兼舾装科科长赵志坚编写第七章 、第八章 ，南通航运职业技术学院江苏省船
舶工程技术研究开发中心周煜编写第二章 ，钱天龙编写第三章 ，刘强编写第十章 ，方智勇编写第十
二章，黄广茂编写其余的四章和附录，并负责全书的统稿和校订。
　　造船生产设计教材修订过程中，我们充分听取了船舶类高校和造船企业对本书第一版的使用意见
，本书第二版初稿写成后，江苏新世纪造船股份有限公司副总经理陈学亮高级工程师，江苏扬子江船
厂有限公司副总经理胡澄高级工程师，扬州大洋造船有限公司副总经理陈鹤荣高级工程师对本书的修
订提出了许多宝贵意见，对他们的大力支持，我们在这里深表谢意。
　　尽管本书第二版的参编人员都是从事造船生产设计工作的，经过编者的努力，本书第二版较之第
一版有了很大的进步，但限于编者的水平和经验，教材中的错误和不妥之处仍然在所难免，我们欢迎
广大读者批评指正。
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内容概要

本书着重介绍了造船生产设计的基本原理、方法和过程。
主要内容包括：生产设计编码、生产设计标准、船体生产设计、管系生产设计、铁舾件生产设计、电
装生产设计、托盘管理等基本知识。
    本书系全国高职高专船舶工程技术专业、船舶舾装专业教材，也可供从事船舶与海洋工程的技术人
员参考。
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书籍目录

第一章  造船生产设计概论　第一节　现代船舶与现代造船模式　第二节　现代造船模式的设计方式
　第三节　造船生产设计概要　第四节　造船生产设计的管理第二章  生产设计标准　第一节　生产
设计标准体系　第二节　生产设计标准编制方法　第三节　生产设计标准举例　第四节　生产设计标
准的管理第三章  船舶生产设计编码　第一节　船舶建造编码系统　第二节　生产设计图纸编码　第
三节　船体结构编码　第四节　船舶舾装编码第四章  生产设计准备　第一节　建造方针的编制　第
二节　施工要领书的编制　第三节　余量、收缩量、基准线的确定　第四节　生产设计计划准备　第
五节　计算机辅助生产设计系统　第六节　生产设计的辅助设施第五章  船体生产设计　第一节　概
述　第二节　船体生产设计要领书的编制　第三节　船体型线光顺　第四节　分段工作图的设绘　第
五节　数控数据的生成和零件草图的设绘　第六节　分段胎架布置图的设绘　第七节　船体辅助性作
业设计　第八节　管理图表　第九节　船体涂装生产设计第六章  区域舾装与托盘管理　第一节　船
舶舾装技术的变革　第二节　托盘管理　第三节　舾装区域的划分　第四节　托盘划分　第五节　托
盘管理表的设计第七章  舾装综合布置图　第一节　概述　第二节　机舱区域综合布置图　第三节　
居住区域综合布置图　第四节　甲板区域综合布置图第八章  管舾装生产设计　第一节　概述　第二
节　管子零件图与支架图　第三节　管系开孔图、通海阀布置图及管子护罩图　第四节　管系安装图
　第五节　风管零件图与安装图　第六节　管加工信息的生成　第七节　管理图表第九章  铁舾装生
产设计　第一节　概述　第二节　机舱区铁舾装生产设计　第三节　居住区铁舾装生产设计　第四节
　甲板区铁舾装生产设计第十章  电装生产设计　第一节　电装生产设计及其流程　第二节　电装工
作图和管理图表　第三节　计算机辅助电装生产设计附录　附录一　总体部分图样及技术文件目录　
附录二　船体部分图样及技术文件目录　附录三　船装部分图样及技术文件目录　附录四　机装部分
图样及技术文件目录　附录五　成本区分代码表（大、中区分）　附录六　管系代码参考文献
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章节摘录

　　2.详细设计详细设计的依据是造船合同和经审查通过的初步设计技术文件。
详细设计的任务是在初步设计的基础上，根据合同约定的技术文件，以完成技术文件送审和最终确定
船舶全部技术性能为目的，按照系统／功能／专业，对具体技术专业项目进行详细性能设计和相关图
纸的绘制，解决设计中的基本和关键技术问题，最终确定新船全部的技术性能、结构强度、重要材料
和设备选型与订货要求，以及各项技术要求和标准。
并按照船级社规定的送审图纸目录和合同约定的船东送审图纸目录进行设计文件的送审以及退审意见
的修改处理，编制船厂订货所需的各类材料、设备清单。
形成的技术文件作为生产设计的依据。
详细设计阶段从合同签订开始，到最终确定船舶全部技术性能，完成并通过设计文件的送审为止。
　　初步设计和详细设计，基本上属于“产品设计”，它提供的是船舶制造的完工状态，解决“造什
么样的船”的问题。
　　3.生产设计生产设计是对造船施工的各种工程技术问题进行分析研究，对制造方法和有关技术措
施作出决策，并用图、表和技术文件等方式表达出来，作为编制生产计划和指导现场施工的依据。
生产设计的主要任务是根据船厂的条件和特点，以详细设计技术文件为依据，将系统／功能转换成区
域设计，按照区域／阶段／类型进行作业任务的分解与组合，将设计、生产、管理融为一体，结合施
工条件开展设计，为物资部门采购和生产管理部门制定生产计划提供信息，为生产现场提供施工图纸
和工艺文件。
生产设计是解决“怎样造船”的工程技术问题的，也就是对新造船舶建造工艺及其流程的设计。
实际上生产设计中的纲领性工艺文件，如分段划分和施工要领的编制等，是与初步设计和详细设计平
行进行的；而各工艺阶段、施工区域和单元的工作管理图表，则是在详细设计的基础上进行的。
生产设计的详细、完整和深入的程度对提高造船质量、缩短建造周期和提高生产效率有很大的影响。
现代造船中，生产设计必须用专门的设计软件进行，在计算机上预演完成船舶建造的全过程，否则难
以适应制造、加工中应用计算机控制和管理的要求。
生产设计阶段从设、绘分段结构图和舾装区域综合布置图开始，到完成全部施工技术文件设计为止。
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