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内容概要

本书是船体火工初级工培训教材。
主要介绍了船体火工基础知识（包括钢材的种类与性能、火工工具及设备）火工加工工艺方法（包括
水火弯板工艺、大火热弯工艺），几种型钢的弯制成型方法。
板材热弯加工工艺中主要介绍了加工中用的草图、样板、样箱及一般线型双向曲度板的加工成型工艺
，此外还对船体建造时各阶段船体结构变形的火工矫正工艺方法进行了介绍。
教材内容切合实际、通俗易懂。
    本培训教材也可作为技术学校教材，并可供船厂其他工种的工人和有关技术人员参考。
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章节摘录

　　一、火工的含义及方法火工是将钢材加热到一定温度，利用材料的塑性通过施加外力而弯曲成形
或矫正成形的加工方法，也称热加工。
火工包含火工加工与火工矫正两个方面。
　　火工加工目前常用的工艺方法有两种。
一种是采用氧一乙炔火焰，对钢材表面进行局部加热，利用钢材热胀冷缩的原理达到钢材弯曲成形的
目的。
也可以在局部加热的同时，浇水冷却使钢板弯曲成形，即水火弯板，这种加热工艺方法俗称小火。
另一种是将钢板放人专用加热炉或地炉进行整体或分区加热，主要是利用钢材加热后强度明显下降、
塑性增大的特性，然后再加外力强制钢材弯曲成形，这种加热工艺方法俗称大火。
　　火工矫正方法是用火工对钢材进行局部加热矫正，利用钢材热胀冷缩的特性，使加热区域的膨胀
受到周围较冷区域的阻碍而产生压缩性变形。
当停止加热后。
加热区域的钢材长度随着温度的下降而缩短，引起钢材新的变形。
以达到矫正的目的。
　　二、火工在船体建造中的作用　　火工是一项很复杂的工作，其作用是弯曲或矫正冷加工所不能
进行的钢材变形处理，如双向曲度板的弯曲、型钢的弯曲和结构变形的矫正等。
　　船体外壳是一个曲面结构，大多数的船壳板都有弯曲度。
其中有很多船壳板是具有双向曲度的板。
这种双向曲度板难以用冷加工的方法达到成形的目的，只能采用火工加工方法。
钢板经加热，在一定的温度下。
使钢板的纤维组织重新排列而达到成形的目的。
在船体结构上存在着各种弯曲形状的型钢，如舱口角钢、甲板边缘角钢和人孔箍等，特别是肋骨结构
，具有各种不同弯曲程度，可采用火工方法进行加工。
船体建造过程中，零件、部件及分段的加工、吊运、装配及焊接等各道工序，经过焊接后，会产生各
种各样的变形，当变形超过一定数值时，必须进行矫正，这些矫正都是靠火工完成的。
　　三、火工与其他工序的关系　　在船体加工中，除了火工以外，还有冷加工方法。
冷加工方法也大量被采用，如：三星辊、液压机等机械设备。
同时，由于机械加工比手工操作的速度快、质量好、强度低，因此，凡具有单向曲度的钢板、型钢等
工件通常采用冷加工方法加工成形，而对那些具有双向曲度的工件，通常先在液压机或三轴辊轧机上
加工出一定的形状后，然后再用火工的方法加工成形。
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