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内容概要

　　《数控加工技术与编程》是为高等职业技术院校机电类专业编写的教材。
全书分为6章，第1章介绍了数控加工的工艺基础；第2章介绍了数控机床的基本知识；第3章介绍了数
控编程基础；第4章重点介绍了数控车床的编程方法及其实全；第5章重点介绍了数控铣床的编程方法
及其实例；第6章针对目前PowerMILL软件的粗、精加工操作方法，用实例加以说明。
　　《数控加工技术与编程》取材新颖，具有系统性、新颖性、实用性及可读性等特点，便于教学和
自学。
本书具有很强的实践性，可以采用实训、讲课相结合的教学方法，以达到更好的教学效果。
《数控加工技术与编程》除了用做高职院校教材外，还可供从事CAD/CAM技术应用和模具设计与制
造的工程技术人员参考。
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