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内容概要

　　《金属工艺学实习教程》是根据原国家教委批准印发的“金工实习教学基本要求”，结合作者多
年来的教学实践编写而成。
《金属工艺学实习教程》共六章，主要内容有：热加工、冷加工、数控加工、钳工、管工和钣金工、
特种加工等。
为了培养学生的实际动手能力、安全生产观念和探索创新意识，《金属工艺学实习教程》每一章都安
排了典型传统加工操作工艺、安全操作须知及先进制造技术现状和发展的介绍，还增加了实习内容。
　　《金属工艺学实习教程》适合作为高职院校机械类专业的教材，也可供暖通、安全、材料、给排
水、工业设计管理等专业选用。
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