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内容概要

齿轮是工业生产中的重要基础零件，其加工技师和加工能力反映一个国家的工业水平。
实现齿轮加工数控倾和自动化、加工和检测的一体化是目前齿轮加工的发展趋势。
    本书对齿轮加工数控技术、滚齿加工误差进行了系统深入的理论分析，并进行了相关的实验研究，
且用于工程实际。
本书内容分为两大部分：齿轮加工数控技术和齿轮加工误差的研究，其中第2章至第5章主要研究齿轮
数控加工技术，第6章至第10章主要研究滚齿误差及其补偿技术。
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作者简介

吴焱明，男，1968年1月生于。
合肥工业大学副教授，工学博士。
1989年7月毕业于合肥工业大学机械制造工程系，获学士学位；1992年7月毕业于合肥工业大学，获硕
士学位；2001年2月合肥工业大学机械与汽车学院博士毕业，获博士学位；2002年10月至2004年9月在日
本大阪大学从事博士后研究工作。
主要研究领域是机械制造计算机综合自动化；数控技术及数控系统；智能控制；计算机辅助设计；焊
接技术等。
先后参加了国家、省重点攻关科技项目、自然科学基金项目和企业合作项目十余项。
在国内外科学术期刊和会议上发表学术论文30余篇。
获得省部级科技进步二、三等奖各一次。
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