
第一图书网, tushu007.com
<<数控车床编程及实训>>

图书基本信息

书名：<<数控车床编程及实训>>

13位ISBN编号：9787810935883

10位ISBN编号：7810935887

出版时间：2007-7

出版时间：合肥工业大学

作者：吴晓东

页数：179

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床编程及实训>>

内容概要

　　《中等职业教育新编规划教材：数控车床编程及实训》为中等职业教育新编规划教材。
全书共分十五章，前三章分别介绍了数控机床原理、机床操作基础与编程知识；第四章到第十章介绍
了构成零件几何特征体的编程知识；第十一章介绍了零件加工精度的控制方法；第十二章介绍循环编
程知识（组合体零件的编程方法）；第十三章介绍常见零件的编程方法。
第十四章、第十五章作为数控中级工的提高知识来介绍。
教学过程中，也可将内孔加工作为数控中级工的提高知识来介绍。
在每一章后均布置了相应内容的习题。
附录中增加了常用加工工艺参数的选择；常用螺纹的深度值及加工次数的确定；国产华中数控系统编
程指令表、广州数控系统指令表以及常用数控术语的中英文对照表，以供学习。
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