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内容概要

　　以学习车工技能为主线，将有关金属切削和车削加工知识渗透其中。
内容包括车床和车工概述、车床的操作方法、安全知识和维护保养、工件在车床上的装夹、车刀的安
装和工件的装夹找正、车削加工常见的金属材料性能常识、车螺纹、复杂工件车削等。
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书籍目录

第一章 车床和车工概述第一节 为什么要掌握一门技术和技能第二节 车工入门第三节 普通车床的结构
第四节 普通车床的规格、型号与技术参数本章实训——车床的操作本章考工提示第二章 车床的操作
方法、安全知识和维护保养第一节 车床的操作方法第二节 车床操作安全知识和维护保养本章实训—
—车床的起动、停止与变速本章考工提示第三章 工件在车床上的装夹第一节 普通车床上常用的夹具
第二节 卡盘装夹第三节 顶尖装夹第四节 心轴装夹第五节 用花盘与角铁装夹本章实训——车床卡盘的
拆装本章考工提示第四章 车刀的材料、形状和刃磨第一节 车刀的材料、种类和性能第二节 车刀的形
状、角度和作用本章实训——刃磨车刀本章考工提示第五章 车刀的安装和工件的装夹找正第一节 车
刀的安装第二节 工件的装夹找正本章实训——切断刀的刃磨与车刀安装本章考工提示第六章 金属切
削与机械制造工艺常识第一节 零件表面和切削运动第二节 切削要素和车削的工艺范围第三节 切削液
第四节 机械制造工艺过程本章实训——车床的保养与维护本章考工提示第七章 车床上常见量具的使
用方法第一节 钢尺和钢卷尺第二节 游标卡尺第三节 千分尺第四节 深度尺(高度尺)本章实训——见习
车工操作本章考工提示第八章 车削外圆、端面和台阶第一节 车削加工的一般顺序第二节 合理选择切
削用量第三节 车端面技术第四节 车外圆和台阶技术本章实训——车削端面和外圆(粗车)本章考工提示
第九章 车沟槽、切断与中心架、跟刀架的使用第一节 车沟槽第二节 切断技术第三节 中心架、跟刀架
的使用本章实训——车削台阶与沟槽本章考工提示第十章 车削加工常见的金属材料性能常识第一节 
工业用钢第二节 铸铁本章实训——车削端面、外圆、台阶和切断(精车)本章考工提示第十一章 车削内
外圆锥面第一节 圆锥配合的特点第二节 圆锥常用术语及定义第三节 圆锥各部分尺寸的计算第四节 车
圆锥技术第五节 圆锥的测量与检验本章实训——用转动小滑板法车圆锥件本章考工提示第十二章 钻
孔第一节 钻孔的方法步骤第二节 钻孔工具第三节 钻头的刃磨第四节 钻头的装夹第五节 加工孔的其他
方法本章实训——钻中心孔及麻花钻钻孔本章考工提示第十三章 镗孔第一节 镗刀的主要角度第二节 
镗刀的装夹第三节 镗孔技术第四节 孔的测量方法本章实训——镗孔本章考工提示第十四章 车螺纹第
一节 螺纹的形成及种类第二节 螺纹车刀的主要角度第三节 螺纹车刀的刃磨第四节 螺纹车刀的装夹第
五节 螺纹的车削技术第六节 螺纹的测量第七节 攻螺纹与套螺纹本章实训——车削螺纹轴本章考工提
示第十五章 车成形面第一节 成形面加工技术第二节 双手控制法车成形面第三节 成形法第四节 其他加
工方法第五节 成形面的检验本章实训——车削摇手柄本章考工提示第十六章 滚花和抛光第一节 花纹
的种类及作用第二节 滚花刀及其装夹第三节 滚花技术第四节 抛光技术本章实训——车单球滚花手柄
本章考工提示第十七章 复杂工件车削第一节 在花盘、角铁上装夹工件第二节 偏心工件的车削方法第
三节 细长轴的车削方法第四节 车削薄壁工件第五节 复杂工件车削技术本章实训——车削薄壁套本章
考工提示第十八章 综合件加工考核第一节 综合件加工技术要求第二节 考级系列训练参考文献绪论
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