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前言

　　可编程控制器，简称PLC，是以微处理器为核心，将计算机技术、自动控制技术、通信技术等融
为一体的一种新型自动控制装置。
它具有控制功能强、可靠性高、使用方便、适用于不同控制要求的各种控制对象等优点，已成为工业
自动化的三大支柱之首。
　　本教材以培养综合型应用人才为目标，以技能培养为本位，基础理论够用为度，突出工程应用实
例。
　　本书以当今市场比较典型实用的三菱FX系列PLC为例进行介绍，全书共分为八章，具体包括PLC
概述及其外部回路，三菱PLC的內部软组件，FX可编程控制器基本逻辑指令，步进顺控指令等。
编写人员分工如下：淮北职业技术学院黄炳龙编写了第l章，六安职业技术学院张明存编写了第2章，
淮南职业技术学院方仁忠编写了第4章，安徽电子信息职业技术学院李自成编写了第5章、郭志勇编写
了第7章，安徽工业经济职业技术学院金仁贵、姚烨编写了第3、6、8章。
　　限于作者水平，书中难免有疏漏和不当之处，敬请专家、同仁和广大读者批评指正。
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内容概要

本教材以培养综合型应用人才为目标，以技能培养为本位，基础理论够用为度，突出工程应用实例。
     本书以当今市场比较典型实用的三菱FX系列PLC为例进行介绍，全书共分为八章，具体包括PLC概
述及其外部回路，三菱PLC的内部软组件，FX可编程控制器基本逻辑指令，步进顺控指令等。
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章节摘录

　　第1章 PLC概述及其外部回路　　本章概述了可编程序控制器的产生与发展，重点讲述了可编程
序控制器的基本工作原理，通过对比使学生明确可编程序控制器与继电器——接触器控制系统、计算
机控制系统的区别。
以日本三菱公司的FX2N系列PLC为导向，介绍PLC的特点。
　　1.1 PLC的产生、用途和发展　　国际电工委员会（IEC）在1985年的PLC标准草案第3稿中，
对PLC作了如下定义：“可编程序控制器是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而
设计。
它采用可编程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操
作的指令，并通过数字式、模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过程。
”　　1.1.1 PLC的产生　　继电器一接触器控制系统是用导线把一个个继电器、接触器、开关及其触
点按一定的逻辑关系连接起来构成的控制系统。
这种连线方式又称为硬接线布线逻辑，具有结构简单、价格低廉、容易操作和对维护技术要求不高的
优点，特别适用于工作模式固定、控制要求比较简单的场合。
　　随着工业生产的迅速发展，市场竞争激烈，产品更新换代的周期日趋缩短，新产品不断涌现，生
产机械、加工规范和生产加工线也必须随之而改变，控制系统经常需要作新的配置。
但继电器一接触器控制系统的布线连接不易更新、功能不易扩展已成为生产发展的障碍。
当控制对象比较多、要求比较复杂时，由于系统的器件名、体积庞大、可靠性差而不能满足生产的要
求。
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