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内容概要

　　《可编程控制器原理与应用》首先简要介绍了低压电器及传统的电气控制技术，为学习PLC奠定
必要的基础。
　　《可编程控制器原理与应用》详细介绍了PLC的基本结构和工作原理；介绍了S7—200、S7—300系
列PLC的硬件结构、组态方法、指令系统、程序结构及编程软件的使用；介绍了S7系列PLC的通信功
能，包括MPI、PROFIBUS和工业以太网的通信组态、参数设置及编程。
每部分内容都给出了大量的例题以帮助读者理解。
　　《可编程控制器原理与应用》可作为高等学校工业自动化、电气工程与自动化、计算机科学与技
术、机电一体化等专业的教材，也可供相关专业技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章　电器控制基础　　随着自动化技术的不断发展，新型自动化控制器件不断出现，在工业
控制中发挥着越来越重要的作用。
可编程序控制器的产生，取代了老的继电器控制系统。
然而，在目前的工业生产现场，许多传统的控制电器，如按钮、各种开关、继电器、接触器等，作为
可编程控制器的输入/输出设备，仍然要被使用。
本章的内容包含两个方面：第一，基本控制电器的性能与使用；第二，介绍几种典型的电器控制线路
。
目的是为读者补充有关的电器控制基础知识，为可编程控制器的应用打下基础。
　　1.1　低压电器　　电器是一种能根据外界的信号要求，手动或自动地接通或断开电路，断续或连
续地改变电路参数，以实现电路或非电对象的切换、控制、保护、检测、变换和调节所使用的电气设
备。
简而言之，电器是一种控制电的工具。
工作在交流1200V或直流1500V以下的电路中的电气设备，就是通常所说的低压电器。
　　大多数的电器可以视为一种具有二值的逻辑元件，即开关器件。
这些器件在输入条件的控制下，无论是自动的还是非自动的，或者使电路完全导通，或者使电路完全
断开。
低压电器的品种规格繁多，按用途可分为4类：控制电器、主令电器、保护电器和执行电器。
　　控制电器是用于各种控制电路和控制系统的电器。
例如接触器、各种控制继电器、起动器等。
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