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内容概要

　　《变断面异型管件无模成形工艺及控制》共分9章，介绍了管材无模成形方法和最新进展，并着
重介绍了管材无模成形工艺和无模成形设备，以及管材无模成形微机控制系统，可供材料成形研究和
生产人员参考。
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形研究概况本章参考文献第2章 管材无模拉伸设备2.1 动力及机械传动系统2.2 加热及冷却系统2.3 电气
及控制系统2.4 操作步骤本章参考文献第3章 无模拉伸速度控制数学模型3.1 无模拉伸变形机制3.2 锥形
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原理4.3 步进电机的开环控制系统4.4 步进电机的闭环控制系统4.5 步进电机的速度控制电路4.6 无模拉
伸速度微机控制系统本章参考文献第5章 锥形方管无模成形5.1 实验方法5.2 方管断面变形情况5.3 锥形
方管锥度变化5.4 加热过程分析5.5 冷却过程分析5.6 拉伸过程分析本章参考文献第6章 异型断面锥形电
柱无模拉伸工艺6.1 锥形管无模拉伸工艺特点6.2 锥形电柱无模拉伸制度设计6.3 速度控制方法和速度控
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十”字花管的成形实验结果本章参考文献第8章 管材无模弯曲扁平化与壁厚变化8.1 圆管扁平化与壁厚
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