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内容概要

本书是以教育部课程指导委员会“机械制造实习教学基本要求”及“普及高校工程训练中心建设规范
与验收标准”为指导，总结工程实践教学内容及课程体系改革研究与实践的成果编写而成。
    全书共十四章，主要有机械制造生产过程、金属材料及选用、金属成型与热加工工艺、金属切削加
工工艺、数控加工和特种加工工艺、非金属材料加工工艺、机械产品开发及职业健康安全等内容。
本书以机械制造工艺系统为主线，辅之以必要的产品开发设计和管理知识，强调培养学生制造工程的
实践能力和创新能力，突出实践性和先进性。
　　本书可作为高等工科院校机械工程类“机械制造实习”课程教材，也可供近机类、非机类、职业
大学、职工大学、电视大学有关专业选用，还可供工程技术人员、企业管理人员及技术工人参考。
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