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内容概要

　　《深井矿山充填理论与技术》一书有别于以往充填专著和教材的是，针对深井开采涉及到的充填
理论与技术问题而展开了研讨，书中重点探讨了深井矿山充填体的作用机理、胶结充填体的质量综合
评价、充填材料及质量控制、深井矿山充填系统、深井充填管路磨损等，在讨论上述问题的同时，还
特别注重了工程的应用性。

　　全书内容分7章，其中，第一、二、三、四、五、六章由王新民、肖卫国编写，第七章由张钦礼
编写。
在《深井矿山充填理论与技术》编写过程中参阅了不少近年来相关的科技文献，也融入了编著者部分
研究成果，可供采矿与安全工程技术人员本科生和研究生作为教材使用，也可供相关领域设计、研究
和生产技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：1.尾砂充填外加剂转化方式例如尾砂充填通过外加剂，可将充填料浆的质量浓度
从78%提高到82%～83%，提高4～5个百分点，且充填体早期强度高，具有良好的减水早强效果。
因此采用细砂胶结充填工艺的矿山，可以依据本矿山充填料浆的物理特性，结合试验不同的外加剂配
方，从而提高输送料浆的浓度，最终达到提高充填体强度的目的。
它在充填料浆中的主要作用有：（1）高效减水。
首先尾砂充填外加剂的主要成分为高效减水剂，它可以在不改变料浆质量浓度的前提下，改善料浆的
流动性能；在保持料浆流动性的前提下，提高输送浓度。
正因如此，它在建筑行业中，是高强混凝土外加剂的主要成分，它的出现曾经给混凝土行业带来革命
性变革。
在矿山充填中，它的主要用途是提高充填料浆的输送浓度、降低水泥耗量，达到提高充填体质量、降
低充填成本的目的。
高效减水剂在充填料浆中的作用机理在第三章中的3.4节中作出了详细论述，在此从略。
（2）提高早期强度。
尾砂充填外加剂中的第二个组分为混凝土早强剂，这主要是针对那些矿山采矿循环速度较快，对充填
体早期强度要求较高的情况作出的技术措施，对于无此要求的深井矿山，可不添加。
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编辑推荐

《深井矿山充填理论与技术》国家自然科学基金重大项目。
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