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内容概要

　　《冷冲压工艺及模具设计》是根据教育部高等职业教育模具设计与制造专业教学委员会制定的“
冲压工艺及模具设计”课程基本要求编写。
全书以模具设计为主线，简略地介绍了塑性变形及冲压用材料的基本知识；冲压常用设备的基本原理
、主要结构及选型；较为详尽地介绍了冲压工艺的分析与制订；模具结构的分析与模具的设计；并针
对模具行业发展的走向，对覆盖件模具的设计、多工位级进模的设计、中外模具材料的对照作了比较
详细的介绍。
　　《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材：冷冲压工艺及模具设计》
语言精简、通俗易懂，归纳与对比多用图表来代替文字描述。
并在各重要章节都精选了综合应用实例讲解及思考与练习，突出了应用性、实用性、综合性和先进性
，便于用于教学及自学。
　　《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材：冷冲压工艺及模具设计》
可作为高职高专模具设计与制造及机电类各相关专业的教材，也可供从事模具设计的工程技术人员参
考。
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