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内容概要

本书比较系统全面地介绍了电气控制的基本理论、应用方法及相关控制技术。
内容包括：绪论、电气控制相关技术、继电接触器控制技术、电机控制技术、机电设备线路安装及故
障检测与维修、可编程控制技术、西门子S7－200可编程控制器、三菱FX系列可编程控制器、人机界
面、实训指导。
    本书可作为高职高专机电类专业的教学用书，也可作为其他各层次及相关工程技术人员的参考用书
。
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章节摘录

第1章 绪论1.1 电气控制技术的发展状况电气控制是随着科学技术的不断发展及生产工艺的不断完善而
迅速发展的，现代化生产的自动化水平、产品的质量和企业的经济效益等各项指标，在很大程度上取
决于生产设备的先进性和电气自动化程度。
电气控制的发展经历了从最早的手动控制到自动控制，从简单的控制设备到复杂的控制系统，从有触
点的硬件继电器控制发展到以计算机为中心的软件控制系统的发展过程，它是综合应用了计算机、自
动控制、电子技术、精密测量等许多先进的技术而发展起来的综合技术。
传统的电气控制是继电接触器控制系统，它由继电器、接触器、按钮、行程开关等组成，实现对机器
设备驱动电机的启动、停车、有极调速等控制。
继电接触器控制系统的优点是结构简单、维护方便、抗干扰强、价格低，广泛应用于各类机床和机械
设备。
目前，在我国继电接触器控制仍然是机床和其他机械设备最基本的电气控制形式之一。
在实际生产中，由于大量存在用开关量控制的简单的程序控制过程，而实际生产工艺和流程又是经常
变化的，因而传统的继电接触器控制系统常常不能满足这种要求，因此曾出现了继电接触控制和电子
技术相结合的控制装置，称之为顺序控制器。
它能够根据生产的需要改变控制程序，并能通过组合逻辑元件插接或编程来实现继电接触控制。
这种控制价格低廉，但它的装置体积大，功能也受到一定限制。
随着大规模集成电路和微处理机技术的发展及应用，上述控制技术也发生了根本性的变化。
 从20世纪30年代开始，为了提高机械加工的生产效率，采用了机械化流水作业的生产方式，对于不同
的零件分别组成自动化生产线。
随着产品机型的更新换代，生产线承担的加工对象也随之改变，这就需要改变控制程序，使生产线的
机械设备按新的工艺过程运行，而继电接触器控制系统是采用固定接线的，大型自动生产线的控制系
统使用的继电器数量很多，这种有触头的电器工作频率较低，很难适应这个要求。
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编辑推荐

在《电气控制及PLC》编写过程中，编者根据高职高专教材以培养技术应用型、务实型人才为目的，
能力和知识相结合，从实际出发，大量分析了工业生产过程中应用的典型电路及工程应用事例，力图
做到贴近实际和工程应用。
 在工程应用中，机和电是结合在一起的，因此《电气控制及PLC》在着重介绍电气控制中的继电器控
制和可编程控制器的同时，还介绍了与电气控制技术密切相关的机械传动技术、传感器技术。
了解和掌握这些技术对机电类高职高专的学生来说是非常重要的，可对机电控制的原理有一个全面的
了解。
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