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前言

　　服装工业制板技术是服装生产企业的技术支柱，是最重要的技术性生产环节之一。
服装生产企业如果没有良好的工业制板人员，那么也就不会生产出造型合体、视觉美观的服装成品；
所以说，服装工业制板技术水准将直接关系到服装成品的品质和它的商品性。
　　许多年来，我国对服装工业制板的研究和设计在诸多方面受着中国式传统方法的制约，关于这一
点，我们可以从一些服装的造型上看出。
简单地来对比一下中西服装的外形可视效果就会有很多不同的感受。
科技的突飞猛进、高科技成果在服装工业中的应用，使我们对传统的服装工业制板技术有了新的认识
，我们必须要对传统的设计进行改进、更新，用现代的思维和科学手段来完善它、发展它。
　　通过对服装企业的调查发现，我国每年制作的服装外单占了制造服装总比例中相当大的份额，而
做外单时，服装样板往往是外商提供。
这些都说明了我国有必要引进、吸收、学习国外的先进技术，当然包括服装工业样板设计技能和先进
的设计思想等。
　　现在国内不少服装院校在讲授服装结构设计时运用了日本的文化式原型结构设计法。
这是我们向国外学习的体现，但是完全照搬照抄的问题也出现了。
教学上我一向反对全盘“拷贝”。
对于服装成衣化板型的具体要求，我们要用研究的态度、立足实用、体现服装美观为目的，本书正是
以此为指导思想的。
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内容概要

　　《纺织服装高等教育“十一五”部委级规划教材·服装工业制板》是专业讲授服装工业制板技术
内容的读物（教材），全书共分七章。
主要内容从服装工业制板的基础知识开始，讲授了相关的专业概念、工业制板的基本要求；服装工业
制板的专业性、规范性；服装结构变化原理图解；成衣规格系列的相关规定及标准；服装工业样板的
推板原理及实例示范，较详细地讲解了服装整体推板及局部推板的原理、方法，不同推板方法的介绍
等；服装工业中的排板技术与规范排板，另有大量的排板实例图解；计算机在服装工业中的应用，服
装CAD／CAM等介绍；服装工业样板的管理，有关服装样板编号及相关的技术文件管理等等。
　　《纺织服装高等教育“十一五”部委级规划教材·服装工业制板》图文并茂，由浅人深，通俗易
懂，可供服装企业技术人员参考。
　　《纺织服装高等教育“十一五”部委级规划教材·服装工业制板》可作为服装院校高年级的专业
课程——“服装工业制板”“服装纸样放缩”“服装打样制板”教材，也可作为企业服装技能培训参
考书。
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书籍目录
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章节摘录

　　1.　基本概念　　1）成衣：成衣是近代机器大规模生产时出现的新概念，它是指服装生产商根据
标准号型而生产的批量成品服装。
它是相对于在裁缝店里定做的衣服和自己家里制做的衣服而出现的一个概念。
现在一般商场、服装店等出售的服装都是成衣。
　　2）板：板即样板，就是为制做服装而制定的结构平面图，俗称服装纸样。
广义上是指为制做服装而剪裁好的各种结构设计纸样。
样板又分为净样板和毛样板，净样板就是不包括缝分儿的样板，毛样板是包括缝分儿、缩水等在内的
服装样板。
　　3）母板：是指推板时所用的标准板型。
是根据款式要求进行正确的、剪好的结构设计纸板，并已使用该样板进行了实际的放缩板，产生了系
列样板。
所有的推板规格都要以母板为标准进行规范放缩。
一般来讲，不进行推板的标准样板不能叫做母板，只能叫标准样板，但习惯上人们常将母板和标准样
板的概念合二为一。
　　4）标准板：是指在实际生产中使用的、正确的结构纸样，它一般是作为母板使用的，所以习惯
中有时也称标准板为母板。
　　5）样：一般是指样衣，就是以实现某款式为目的而制做的样品衣件或包含新内容的成品服装。
样衣的制做、修改与确认是批量生产前的必要环节。
　　6）打样：打样就是缝制样衣的过程，打样又叫封样。
　　7）产前样：是指工厂为保证大货成衣服装的工艺技术质量及生产的顺利进行。
在大批量投产前，按正常流水工序先制作一件服装成品（所用的面辅材料必须是正确的大货物料），
其目的是检验大货的可操作性，包括工厂设备的合理使用、技术操作水平、布料和辅料的性能和处理
方法、制作工艺的难易程度等。
　　⋯⋯
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