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前言

　　近年来，随着纺织产品种类的发展变化，新原料、新工艺、新技术、新设备、新产品层出不穷，
有力地推动了纺织工业的快速发展。
与此同时，毛织物也在原有传统品种的基础上，无论是原料使用、产品品种、产品风格还是纺织加工
、后整理等方面都有了很大的变化与发展。
　　本书以毛织物产品品种为主线，从原料选择、纱线设计、组织设计、织物密度紧度设计、花型色
彩设计到纺织工艺设计、后整理工艺设计等进行了详细的论述，并列举了不同品种的设计生产实例。
另外，在每章末都附有思考题，便于读者更深入掌握本章知识。
　　本书内容全面，通俗易懂，既可作为大专院校纺织工程专业学习专业课的相关教材，也可作为毛
纺织企业工程技术人员和产品设计人员的参考书。
　　本书共分九章十个部分，绪论、第四章、第五章的第三节和第四节、第九章由西安工程大学沈兰
萍编写；第一章、第二章、第六章、第七章由西安工程大学郭嫣编写；第三章、第五章的第一节和第
二节由西安工程大学刘小钊编写；第八章由西安工程大学王雪燕编写。
全书由沈兰萍最后统稿。
　　限于编者的水平，本书內容可能有不够确切、完整之处，恳请读者指正。
　　编者　　2009年3月
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内容概要

　　《毛织物设计与生产》以毛织物产品品种为主线，从原料选择、纱线设计、组织设计、织物密度
紧度设计、花型色彩设计到纺织工艺设计、后整理工艺设计等进行了详细的论述，并列举了不同品种
的设计生产实例。
另外，在每章末都附有思考题，便于读者更深入掌握本章知识。
《毛织物设计与生产》内容全面，通俗易懂，既可作为大专院校纺织工程专业学习专业课的相关教材
，也可作为毛纺织企业工程技术人员和产品设计人员的参考书。
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书籍目录

绪论一、毛织物的分类二、毛织物的编号三、毛织物风格及其要求第一章　毛织物的原料设计第一节
　毛织物用原料的种类和性能特点一、天然毛纤维二、化学纤维三、纤维的主要性能指标第二节　精
纺毛织物的风格和原料选择一、精纺毛织物的品种和风格特点二、精纺毛织物原料选择的原则第三节
　粗纺毛织物的风格和原料选择一、粗纺毛织物的品种和风格特点二、粗纺毛织物原料选择的原则三
、精纺粗做是粗纺毛织物的发展方向思考题第二章　毛织物的纱线设计第一节　毛纱的细度设计一、
纱线细度的指标二、毛织物用纱细度的选择依据三、毛纱细度的确定和修正第二节　毛纱的捻度设计
一、毛纱捻度的指标二、加捻对纱线强伸度的影响三、毛纱捻度的选择依据四、单纱捻度和股线捻度
的配合五、捻系数的设计第三节　毛纱的捻向设计一、捻向对织物手感的影响二、捻向对织物光泽的
影响三、捻向对呢面效果和织物透气性能的影响四、捻向的配合问题第四节　毛织物中常用的色纱和
花线一、普通色纱在毛织物上的应用二、花式纱线在毛织物上的应用三、夹丝纱线在毛织物上的应用
四、嵌条线在毛织物上的应用思考题第三章　毛织物的组织设计第一节　毛织物常用基础组织一、平
纹组织及其应用二、斜纹组织及其应用三、缎纹组织及其应用第二节　毛织物常用变化组织一、平纹
变化组织及其应用二、斜纹变化组织及其应用三、缎纹变化组织及其应用四、复杂变化组织及其应用
第三节　毛织物常用联合组织一、条格组织及其应用二、绉组织及其应用三、透孔组织及其应用四、
蜂巢组织及其应用第四节　毛织物常用复杂组织一、二重组织及其应用二、双层组织及其应用三、起
毛组织及其应用第五节　毛织物的品种及常用组织一、精纺毛织物的品种及常用组织二、粗纺毛织物
的品种及常用组织第六节　布边组织设计一、布边的分类二、布边组织设计思考题第四章　毛织物的
密度与紧度设计一、紧度结构理论法二、勃利莱经验法三、紧度系数设计法四、充实率设计法五、相
似织物设计法六、仿制法思考题第五章　毛织物的花型与色彩设计第一节　色彩的基本知识一、色彩
种类与色彩的三要素二、色彩的混合第二节　色彩的设计原理及运用手法一、色彩的心理效应及其运
用二、色彩的对比作用三、色彩的配合四、色彩在毛织物中的运用方法第三节　色彩在毛织物中的应
用一、色彩在精纺毛织物中的应用二、色彩在粗纺毛织物中的应用第四节　色纱排列与织物组织的配
合一、配色模纹绘作的基本方法二、配色模纹举例三、配色模纹的设计方法思考题第六章　毛织物的
纺织工艺设计第一节　毛织物的纺纱工艺设计一、毛织物的生产工艺流程设计二、羊毛初加工工艺及
生产要求三、和毛加油四、条染复精梳工艺及生产要求五、前纺工艺及生产要求六、后纺工艺及生产
要求七、纺纱工艺实例第二节　毛织物的织造工艺设计一、工艺流程设计二、准备工程三、织造工程
四、织造工艺举例第三节　毛织物的规格设计及上机计算一、长度（匹长）设计二、幅宽设计三、密
度设计四、坯布重量和成品重量五、总经根数计算六、缩率计算第四节　计算机在毛织物设计中的应
用一、纺织CAD系统的构成二、毛织物设计CAD的功能三、毛织物设计CAD的特点思考题第七章　提
花毛织物的设计第一节　装造设计一、提花机的工作原理二、提花机的装造类型和纹针数计算三、纹
线结构四、目板计算和穿法第二节　纹样和意匠设计一、纹样的设计二、意匠的规格与选用三、意匠
的设计和绘制第三节　纹板轧孔与编花一、纹板轧孔机工作原理二、纹板的轧孔、编花及复制第四节
　毛织物的边字设计一、毛织物的边字类型二、边字用纱及颜色的搭配三、毛织物边字的内容及字形
四、毛织物边字的设计和计算五、无梭织机边道设计应注意的问题思考题第八章　毛织物的后整理工
艺设计与生产第一节　毛织物后整理概述一、毛织物染整加工的目的及特点二、毛织物后整理加工的
内容三、毛织物的风格特点及影响因素四、毛织物染整加工的工艺的确定五、毛织物的质量评定指标
第二节　毛织物后整理工序介绍一、坯布准备二、烧毛三、洗呢四、煮呢五、缩呢六、漂白七、炭化
八、脱水九、烘呢十、中检指标与熟修十一、起毛十二、剪毛十三、刷毛十四、给湿十五、预缩十六
、热定形十七、蒸呢十八、压呢十九、染色二十、印花二十一、毛织物功能性整理第三节　精纺毛织
物后整理工艺设计与生产一、精纺毛织物的基本染整工艺流程二、精纺毛织物的染整工艺流程举例第
四节　粗纺毛织物后整理工艺设计与生产一、粗纺毛织物基本染整工艺流程二、粗纺毛织物的染整工
艺流程举例第五节　毛混纺织物的后整理工艺设计与生产一、毛涤薄花呢二、毛涤缎背哔叽三、毛涤
驼丝锦四、新合纤仿毛织物染整工艺流程思考题参考文献
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章节摘录

　　5.蒸汽流向　　蒸汽流向对蒸呢织物的风格有影响。
由内向外喷蒸汽，蒸呢后织物手感丰满；而由外向内喷蒸汽，蒸呢后织物手感挺括。
（六）蒸呢常见疵点　　蒸呢常见疵点有搭头印、包布印、横档印、折皱、水渍、纬斜、手感粗糙、
缺少光泽、色泽变化等。
在蒸呢时要控制好工艺条件，选择合适的设备及蒸呢包布。
（七）蒸呢质量评定　　蒸呢后，对织物质量的评定指标有单重、回潮率、幅宽、手感、呢面、光泽
、色泽、强力、损伤等。
（二）电压与烫呢的适应性　　（1）烫呢适于粗纺产品及贡子要求比较饱满的精纺织物，采用动压
，如回转式压呢机、烫光机，属连续式加工，加工时间短，生产效率高。
烫呢工序不同所得织物的风格也不同，如烫呢后蒸呢，则织物手感平挺，光泽柔和；而蒸呢后烫呢，
织物手感坚挺，光泽足，但有时会出现光泽不自然。
　　（2）电压适于大部分精纺产品，使用静压，压力大，压呢后织物身骨挺实、呢面平整、光泽悦
目。
常用设备是电热纸板压呢机，属间歇式加工，加工时间长，容易将织物上饱满的纹路压扁，压力太大
，织物手感会变得板硬，因此工艺条件要选择合适。
　　实际生产时，应根据产品风格要求，选择合适的整理工艺流程、工艺条件及工艺设备。
　　1.回转式烫呢　　常见的回转式烫呢机有：单托床滚筒式回转式烫呢机、双托床滚筒式回转烫呢
机、毛毯（履带）回转式烫呢机、电热式回转式烫呢机。
　　不同的烫呢设备，结构不同，性能不同，整理产品的效果也不同。
德国曼斯诺烫呢机是一款非常流行的烫呢机，生产出的面料光泽强、手感好。
意大利BICAO烫光机属于单滚烫呢机，压力大，光泽强，但冷却系统需要改进，压烫后织物手感略显
干燥。
意大利BICAO大滚筒胶带传导式烫呢机，生产出的面料手感好，但光泽略弱。
图8－2所示为ME476双层四次燙光机。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<毛织物设计与生产>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


