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前言

　　《针织技术》是全国纺织教育学会“十一五”部委级规划教材。
《针织技术》课程是针织工程专业学生的主干课程，也是核心课程。
本教材按照工学结合人才培养模式的要求，以高职高专应用性人才培养目标为准则，以强化学生的专
业技能和工程素质为主线，遵循高职高专教育教学的特有规律进行编写，凸现了高职高专的办学特色
。
本教材在对针织基本知识系统继承的基础上，通过对有关教材和技术资料的消化吸收、整合完善，打
破了过去将纬编、经编、织袜相分离的传统讲授方法，按照原理一组织一机械一工艺进行讲授，使其
从整体理论到技术实践更连贯、更系统、更具有可操作性，并避免了内容的重复；信息量更加充分、
完备和可靠；从内容、结构到版式进行了精心设计，淘汰了老化的知识、技术、设备和工艺，补充了
近年来的新设备、新材料、新工艺、新技术以及最新科研成果等前沿发展概况，为学生今后的发展奠
定了坚实的基础。
　　本教材在编写过程中，注重理论和实践紧密结合，并给予系统的总结和典型案例的分析；注重原
理对实践的科学指导作用，强调技术的可靠性；注重典型机型和常用工艺的分析，强调技术的创新性
；注重使学生在具有必备的基础理论知识和专门知识的基础上，重点培养学生的工程综合能力、先进
技术的应用能力、产品开发和创新能力，使学生能够根据基本理论和原理，举一反三地进行针织产品
的开发和设计以及技术改造和创新。
　　本教材由河南工程学院的许瑞超教授和王琳教授任主编，许瑞超教授负责全书的修改与统稿。
东华大学的龙海如教授任主审。
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内容概要

本教材系统、全面地讲述了针织和针织物的基本概念以及针织物的物理机械性能，纬编针织机、经编
针织机的基本结构、工作原理和工艺，针织物基本组织、花色组织的结构及其形成原理和编织方法，
成形针织产品的主要生产机种和编织原理，针织技术、针织工艺及针织机械的发展趋势等。
本教材可作为我国纺织类高职高专学校针织专业学生的必备教材，也可作为从事针织生产和针织产品
设计开发工作工程技术人员的技术参考书籍。
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线密度要均匀、纱疵少　　　五、纱线应具有良好的吸湿性　　　六、纱线要具有良好的光洁度和较
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原理　　　一、槽筒式络纱机　　　二、菠萝锭络丝机　　　三、松式络筒机　模块二 纬编基本组织
与变化组织及圆机编织工艺　　任务一 纬编针织物的分类与表示方法　　　一、纬编针织物的分类　
　　二、纬编针织物组织的表示方法　　任务二 纬平针组织与编织工艺　　　一、纬平针组织的结构
　　　二、纬平针组织的特性　　　三、纬平针组织在多三角机上的编织工艺　　　　四、纬平针组
织在复合针圆纬机上的编织工艺　　任务三 罗纹组织与编织工艺　　　一、罗纹组织的结构　　　二
、罗纹组织的特性　　　三、罗纹组织的编织工艺　　任务四 双罗纹组织与编织工艺　　　一、双罗
纹组织的结构　　　二、双罗纹组织的特性　　　三、双罗纹组织的编织工艺　　任务五 双反面组织
与编织工艺　　　一、双反面组织的结构　　　二、双反面组织的特性　　　三、双反面组织的编织
工艺　模块三 纬编花色组织与编织工艺　　任务一 提花组织与编织工艺　　　一、提花组织的结构
与特性　　　二、提花组织的编织工艺　　任务二 集圈组织与编织工艺　　　一、集圈组织的结构与
特性　　　二、集圈组织的编织工艺　　任务三 添纱组织与编织工艺　　　一、添纱组织的结构与特
性　　　二、添纱组织的编织工艺　　任务四 衬垫组织与编织工艺　　　一、衬垫组织的结构与特性
　　　二、衬垫纱的垫纱方式　　　三、衬垫组织的编织工艺　　⋯⋯第三篇 经编参考文献
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章节摘录

　　四、纱线的线密度要均匀、纱疵少　　纱线线密度均匀性即纱线条干的均匀性，是针织用纱的一
个重要品质指标。
条干均匀的纱线有利于针织加工和保证织物质量，使线圈结构均匀，布面清晰。
如纱上有粗节编织中纱线就不能顺利通过，造成纱线断头或损伤机件，而且在布面上容易形成“横条
”、“云斑”，降低针织物品质；如纱上有细节，则在此处强力不足，容易断头，影响织物的质量和
降低机器生产率。
因为针织机上有多路成圈系统同时进纱成圈，所以不仅要求每路纱线粗细均匀，而且各路之间纱线的
粗细差异也要严格控制，否则会在布面上形成横条纹、阴影等，降低织物质量。
五、纱线应具有良好的吸湿性　　纱线在空气中吸收水份的能力称为吸湿性。
各种纤维的吸湿能力有很大的差异，且吸湿量的大小随空气的温湿度不同而不同。
用于针织生产的纱线应具有一定的吸湿性。
在同样相对湿度的条件下，吸湿性好的纱线，除了其导电性能较好以外，也有利于纱线捻回的稳定和
延伸性的提高，从而使纱线具有良好的编织性能。
　　六、纱线要具有良好的光洁度和较小的摩擦系数　　针织用纱应尽可能没有杂质和油渍等，而且
应较光滑。
不光滑的纱线，对机件的磨损厉害，容易损伤机件，且车间里飞花多，既影响工人身体健康，又影响
针织机的生产率和织物的品质。
　　此外，在针织加工过程中，纱线要与多种机件摩擦接触作相对滑动，使纱线受到一定的阻力，从
而产生纱线张力。
因此，表面粗糙的纱线或摩擦系数过大的纱线在经过成圈机件时会产生较高的纱线张力，影响纱线张
力的均匀性，从而造成线圈结构的不匀。
为了减少纱线的摩擦系数，纱线表面可加一定的抗静电剂和润滑油剂或蜡质。
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编辑推荐

　　《针织技术》注重常用工艺和典型机型的分析，强调技术的创新性；重点培养学生的工程综合能
力、先进技术的应用能力、产品开发和创新能力。
学生能够根据基本理论和原理，举一反三地进行针织产品的开发和设计，进行技术改造和创新。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<针织技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


