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前言

　　中国牛仔产业经过二十余年的发展，由低级的手工作坊扩大到大规模工业化生产，成为全球最大
的牛仔服饰生产基地，并为大批海内外著名品牌进行贴牌生产，取得了巨大进步。
但中国牛仔产业依然纠缠于“低价批量”的竞争中，深究其原因是因为牛仔产业的从业人员基本处于
低水平状态，大都没有经过专业的训练，纯粹靠经验来保证质量，这些因素导致产业自主研发和原创
设计少，只能跟风仿冒，产品缺乏竞争力。
根据市场调查，牛仔产品的更新率在2到3个月左右，就是说一个新产品在2到3个月之内就会有仿冒产
品。
因此少数具有原创设计和开发能力的中小企业没有雄厚的资金实力，无法承受市场的冲击，大部分最
终放弃品牌，而大企业也蒙受巨大的损失。
纵观全国，牛仔及其相关产业从业人员数以百万计，但从业人员的培训机构基本处于空白地带，因此
中国牛仔产业升级背后的人才培养已是迫在眉睫。
　　广东江门职业技术学院2004年开设染整技术专业，专业建设一直注重与牛仔产品方面的结合。
专业的发展推动教学的前进，2007年学院与开平富琳纺织制衣有限公司共同建立江门市牛仔服饰工程
技术研究开发中心，在教学实践中不断探索适合产业、适合高职学生的牛仔课程，在2008年学院正式
增设牛仔风格与染整设计专业，并联合建立广东省高等职业教育实训基地，签订了共同开发课程和专
业教材的合同，本系列丛书就是在此背景下产生的。
　　本书是系列丛书中的《牛仔产品加工技术》分册。
在本书的编写过程中，校企之间一直保持紧密的联系，以确保教学与生产保持一致；特别是在内容的
选取方面，.完全按照企业的生产工序流程进行安排，需要涉及的技术工艺也由企业提供。
其中第一单元、第二单元、第三单元、第四单元、第七单元、第八单元、第九单元和附录由江门职业
技术学院林丽霞和杨慧彤老师编写，第五单元、第六单元主要由开平富琳纺织制衣有限公司副总经理
刘干民先生编写。
全书由林丽霞老师统稿。
　　本书在编写过程中得到了多方的关心和指导，并引用了国内许多知名专家、学者和技术人员的专
著和论文，由于篇幅有限只列出主要参考资料。
　　江门职业技术学院染整技术专业的学生也为本教材的编写做了很多协助工作，教材内的很多作品
由他们亲手制作，其中部分作品在中国开平牛仔服装节进行了展出。
另外，教材的出版也得到东华大学出版社的支持和帮助，在此表示衷心的感谢！
　　由于编者水平有限，书中错误和问题在所难免，欢迎批评指正。
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内容概要

　　牛仔产品加工技术编写方案以校企合作共建的生产性实训基地为支撑，以牛仔及其印染产品为导
向，以真实的生产过程为主线，具有较强的实用性和企业特色。
《牛仔产品加工技术》以牛仔产品加工为主要内容，围绕牛仔产品的生产，系统地介绍了纤维材料、
纱线、织物、浆染、织造及印染后整理工艺，这些内容既涵盖了牛仔生产的全部内容，又突出了印染
技术在牛仔产品开发中的重要作用。
　　《牛仔产品加工技术》以纺织、服装、印染工业企业中的技术人员、管理人员、市场营销人员和
贸易人员为主要读者对象，也可作为纺织类高职院校相关课程的教材。
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序的任务二、纬纱准备要求三、影响筒子纱染色质量的主要因素第三章　职业岗位能力训练一、棉纱
靛蓝染色二、牛仔布上浆百分率的测定三、牛仔布色牢度的测定第六单元　牛仔布整理加工第一章　
岗位概述一、坯布检查处理工二、印染烧毛工三、印染丝光土四、印染工艺检验工五、印染烘干工六
、印染定型工七、印染后整理工八、印染洗涤工第二章　一般整理第一节　烧　毛第二节　整　纬（
拉斜）第三节　退　浆第四节　丝　光一、基本工艺流程二、丝光的基本原理三、牛仔布丝光的特点
四、丝光设备及操作要点五、牛仔布的冷丝光工艺示例六、丝光牛仔布质量评定标准第五节　预　烘
第六节　预　缩一、牛仔布预缩整理的要求二、牛仔布预缩加工三、常规牛仔布坯布的缩水率第七节
　一般整理的疵点第三章　特殊整理第一节　涂层整理一、在牛仔布上应用的涂层方法介绍二、涂层
整理剂三、涂层浆的配制四、基布的选择五、工作案例六、涂层生产中应注意的问题第二节　轧光整
理第三节　套染第四节　泡沫整理一、泡沫技术原理二、泡沫整理第四章　职业岗位技能训练一、牛
仔织物纬斜测定二、退浆三、涂料印花第七单元　牛仔服装成衣整理加工第一章　岗位概述一、洗衣
师二、工艺染织制作工第二章　基础知识第一节　牛仔服装成衣整理概述第二节　洗　水一、退浆洗
二、普洗三、漂洗四、石洗及磨漂五、酵素洗六、酵素石洗七、砂洗八、化学洗九、破坏洗第三节　
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工设备一、洗涤机二、离心脱水机三、烘干机四、马骝机五、牛仔服装专用焗炉第三章　职业岗位技
能训练一、退浆斗漂洗二、普洗怀旧（酵洗+套色）三、手擦猫须、喷马骝加工第八单元　常用洗水
化工料第一章　岗位概述印染染化料配置工第二章　基础知识第一节　漂白类一、高锰酸钾二、次氯
酸钠三、双氧水四、增白剂第二节　染色类一、食盐及元明粉二、纯碱三、固色剂第三节　整理类一
、柔软剂二、酵素（纤维素酶）第四节　还原类一、硫化钠二、保险粉三、革酸第五节　其他类一、
浮石二、渗透剂JFC三、工业用皂第三章　职业岗位技能训练一、双氧水漂水性能测定二、漂水测定
三、保险粉含量测定四、酵素活性测定第九单元　牛仔产品来样分析附录　常见单位换算表主要参考
文献牛仔产品图样
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章节摘录

　　针织物是由线圈按一定的规律相互连接和串套而形成的织物。
　　按其原料可分为棉针织物、毛针织物、丝针织物、化学纤维针织物、混纺针织物等。
按其加工方法可分为针织坯布（平幅和圆筒状坯布）和针织成形产品两类。
按其形成方法可分为纬编针织物和经编针织物两大类。
纬编针织物是将一根或几根纱线由纬向喂入针织机的工作针上，使纱线顺序地弯曲成圈并相互串套而
形成针织物的一种方法。
经编针织物是采用一组或几组平行排列的纱线，于经向喂入针织机的所有工作针上，同时进行成圈而
形成针织物。
　　由于经编和纬编的编织方式不同，因而他们的织物结构、形状和特性等方面有一些差异。
纬编针织物的特点是手感柔软、弹性好、延伸性好，但易脱散、织物尺寸稳定性差。
而经编针织物尺寸稳定性好、不易脱散，但延伸性小、弹力小、手感差。
　　纬编针织物和经编针织物又可分为原组织、变化组织和花色组织三类。
原组织是由一种典型的结构单元一线圈组成，它是所有针织物组织的基础，如纬编的纬平组织、罗纹
组织，经编的编链和经平针组织等；变化组织是由两个或两个以上的原组织复合而成，即在一个原组
织相邻线圈纵行间，配置着一个或几个原组织纵行以改变原来组织的结构和性能。
如纬编的双罗纹组织，经编的经绒组织，双梳经平针组织等。
花色组织是以上述组织为基础而派生出来的，它利用线圈结构的变化，或另外编入一些辅助纱线或长
丝，以形成具有显著花色效应和不同性能的花色针织物。
如纬编的提花组织、集圈组织；经编的衬纬组织、毛圈组织等。
　　经编织物与纬编织物工艺的区别：（1）经编织物必须由许多根纱线同时成圈（每一横列每个织
针至少垫有一根纱），纬编可由一根纱线编织而成。
（2）经编织物采用线圈纵行横向联结成片，纬编织物采用线圈横列纵向串套成片。
（3）经编织物不能沿横向脱散，纬编织物一定能沿横向脱散。
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编辑推荐

　　本书是系列丛书中的《牛仔产品加工技术》分册。
在本书的编写过程中，校企之间一直保持紧密的联系，以确保教学与生产保持一致；特别是在内容的
选取方面，完全按照企业的生产工序流程进行安排，需要涉及的技术工艺也由企业提供。
　　本书以牛仔产品加工为主要内容，围绕牛仔产品的生产，系统地介绍了纤维材料、纱线、织物、
浆染、织造及印染后整理工艺，这些内容既涵盖了牛仔生产的全部内容，又突出了印染技术在牛仔产
品开发中的重要作用。
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