
第一图书网, tushu007.com
<<创意拼布拼布基础入门>>

图书基本信息

书名：<<创意拼布拼布基础入门>>

13位ISBN编号：9787811115864

10位ISBN编号：7811115867

出版时间：2009-8

出版时间：东华大学出版社

作者：王建萍

页数：83

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<创意拼布拼布基础入门>>

内容概要

《拼布基础入门》首先从理论上对拼布作系统概述，涵盖拼布艺术的悠久历史、拼布概念、基础术语
及制作的工具等；其次从拼布图案设计出发，结合色彩运用，论述拼布图案的设计元素、设计原则和
设计方法，并对拼布基础图案从不同角度进行了分类；再从手工实践角度，介绍了拼布模板的制作、
缝纫基础工艺和拼布设计流程。
 　　本系列丛书不仅可以让您了解到拼布艺术历史文化的源远流长，而且不以让您对拼布艺术有一个
全面的认知；让您随心所欲地设计拼布图案的同时，消除缝纫制作时的苦恼，发挥您的奇思妙想和独
特构思，拼布艺术的传播需要您的加入。
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章节摘录

插图：7.2缝制小技巧掌握了上述缝制基础工艺后，在缝制时如能再配合一些小技巧，则效果更佳。
（1）固定纸型的小技巧方法1：可以在纸型的背面粘上双面胶，把纸型在布上轻轻一压，纸型就可以
很好地与布同定住了。
方法2：也可使用沙粒较细的砂纸来做纸型。
（2）节约面料的纸型对于拼布初学者，或不太会用目测方式测量缝份的人，强调用含有缝份的纸型
即裁剪模板来排料和剪布，这是节约面料的最佳方法，这样既不会浪费面料还使缝份宽度很整齐，是
确保拼布作品缝制质量前提条件。
（3）面料防缩小技巧拼布爱好者们常抱怨，拼缝时不管多么小心，拼完的布块尺寸不稳定会变小。
其实一方面必须边缝边烫平缝份；另一方面，可以贴着完成线的外侧（0.5mm左右）再缝缉一道，可
以有效防止拼布缩小。
（4）完美曲线缝曲线缝是项很需技巧的工作，尤其缝制曲率变化大的曲线时，总体原则是曲线的缝
份尽可能自然倒向内侧，否则就得剪出牙口来处理。
缝制曲率变化大的曲线时，应先在二分之一的地方作对位合印，缝到记号处可停顿回一针后，再往下
缝。
（5）小作品的疏缝秘诀小作品的疏缝原则上与大作品一样，由中间往外侧疏缝，可呈放射状或格子
状，疏缝时制作者经常需要翻转身体的方向，所以最好将作品放在厚纸板或裁垫等工作台上疏缝，可
转动垫子，以免身体翻转减轻疲劳度。
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编辑推荐

《创意拼布拼布基础入门(1)》是由东华大学出版社出版的。
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