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前言

　　本教材是根据《塑料工艺与模具结构》课程教学大纲，在总结近几年各中职学校模具专业的教改
经验基础上编写而成的。
　　《塑料工艺与模具结构》采用项目教学法和任务驱动法，全面分析了塑料模设计与制造过程中各
个方面的问题。
全书内容将工艺、结构、制造融为一体，力求理论联系实际，以培养学生综合分析问题和解决问题的
能力。
　　为了贯彻中等职业教育与实践相结合的理念，本教材由湖南大学出版社联合湖南宇航科技有限公
司共同开发（湖南宇航科技有限公司是一家生产模具教学仪器的厂家，长期跟踪生产一线的前沿模具
），书中吸收了该公司的先进模具制造工艺，编入了大量的企业生产实例。
　　《塑料工艺与模具结构》由湘潭技师学院陈芬桃任主编，怀化职业技术学院刘钰莹、湖南工业技
术学院丁红波和湘潭县第一职业中专张小龙任副主编，益阳南县职业中专周志源、谢惠、丁志林任主
审。
具体分工为：陈芬桃编写项目三中的任务一、二、三、四、九、十、十一、十二和项目五，刘钰莹编
写项目三中的任务五、六、七、八，丁红波编写项目二和项目四，张小龙编写项目一。
《塑料工艺与模具结构》还配有动画，挂在湖南宇航科技有限公司的网站上，欢迎老师和同学们观看
。
　　《塑料工艺与模具结构》可作为中职学校模具设计与制造专业以及机械、机电、数控等相关专业
的教材，还可作为相关工程技术人员的参考书。
　　由于编者水平有限，书中不妥和错误之处在所难免，恳请读者不吝赐教。
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内容概要

本书采用项目教学法和任务驱动法，全面分析了塑料模设计与制造过程中各个方面的问题。
全书内容将工艺、结构、制造融为一体，力求理论联系实际，以培养学生综合分析问题和解决问题的
能力。
    本书可作为中职学校模具设计与制造专业以及机械、机电、数控等相关专业的教材，还可作为相关
工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　二、热成型　　热成型是把塑料坯料加热至软化温度，将其固定在模具上，然后在坯料一边通人
压缩空气来提高压力（或者采用抽真空的办法降低压力），使坯材紧贴模具成型表面而成型为塑件，
待塑件冷却定型后，除去压差，取出塑件。
它分为真空成型和压缩空气成型两大类。
　　1.真空成型　　真空成型是将加热的塑料片材与模具型腔表面所构成的封闭空腔内抽真空，使片
材在大气压力下发生塑性变形而紧贴于模具型面上成为塑料制件的成型方法。
　　真空成型主要有：凹模真空成型、凸模真空成型、凹凸模先后抽真空成型、吹泡真空成型、柱塞
推下真空成型、带有气体缓冲装置的真空成型等方法。
　　（1）凹模真空成型　　把板材固定并密封，将加热器移到板材上方加热，如图2.8（a）所示；然
后移开加热器，在型腔内抽真空，板材就贴在凹模型腔上，如图2.8（b）所示；冷却后由抽气孔通入
压缩空气将成型好的塑件吹出，如图2.8（c）所示。
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