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内容概要

　　《高等职业教育机电类“十一五”规划教材：数控机床编程加工技术》是根据高职高专培养数控
技术应用性人才的教学需要而专门编写。
本书结合当前数控技术发展的最新情况，对常用数控技术进行了全面细致的介绍。
全书共分为8章，包括数控加工概述、数控加工工艺基础、数控编程基础、数控车床编程技术、数控
铣床编程技术、数控加工中心编程技术、宏程序编程技术、数控电火花线切割编程技术等方面。
　　为了便于教学和自学，本书列举了大量的编程实例，在每章后配置了大量的习题，并且在其中7
章后配置了相应的实训课题。
　　《高等职业教育机电类“十一五”规划教材：数控机床编程加工技术》可作为高职高专数控技术
应用、机械自动化、机电一体化、模具设计及制造等专业的教材，也可供从事数控技术和相关专业技
术人员参考、培训与自学使用。
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