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内容概要

　　《冷冲压工艺与模具设计》根据模具设计与制造专业的培养目标和课程教学基本要求，系统、综
合地介绍了冷冲压成型工艺及模具的设计方法。
理论以“必需、够用”为度，突出应用性；注重专业知识的广度，积极吸取冲压新知识，体现先进性
。
教材阐述了各类冷冲压成型的工艺分析、工艺计算及模具结构设计等。
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