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内容概要

本书讲授数控铣床操作及手动编程的实用技术，以任务驱动的方式，链接了完成各个加工任务所需的
相关基础知识和操作技能，重点介绍数控铣床切削加工的操作步骤和加工质量控制的要点，使读者能
高效率、高质量地完成数控铣床操作技能的学习。
    本书的内容包括数控铣床的基本构成、操作方法、识图、公差基础的应用，以及数控加工的工艺要
点。
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章节摘录

　　培训任务一　安全文明生产　　数控铣床是一种自动化程度较高，结构较复杂的先进加工设备。
为了充分发挥机床的效能、提高生产效率，管好、用好数控机床，安全文明生产显得尤为重要。
操作人员要具有良好的职业素质、责任心和合作精神，必须养成文明生产的工作习惯和严谨的工作作
风，做到安全文明生产。
　　一、人身安全　　（1）机床操作人员必须经过数控铣床操作工培训合格，才可上机操作。
未经专业培训的人员，不得擅自开动机床。
　　（2）机床操作人员必须熟悉安全操作规程，严格执行安全操作规程和其他各项规章制度。
　　（3）机床操作人员必须穿戴好工作帽、工作服及安全鞋。
　　（4）在加工过程中，严禁戴手套工作，防止意外事故发生。
　　（5）在加工过程中，严禁用手接触高速旋转的运动部件及工件，防止意外事故发生。
　　（6）禁止多人同时操作机床，严禁有人在调整机床的同时而有人在操作控制面板，严禁交叉作
业，防止意外事故发生。
　　（7）机床工作时，应关好机床防护罩。
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