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内容概要

本书讲授数控电火花线切割加工的实用技术，内容包括安全生产；数控电火花线切割机床加工的工作
过程、主要对象，数控电火花线切割机床的型号及主要技术参数、日常维护与保养，交流稳压电源的
使用方法，电加工的主要名词术语，常用量具，数控电火花线切割机床的通用夹具等数控电火花线切
割机床的基本知识；数控电火花线切割机床的组成，电极丝材料种类、名称和规格，数控电火花线切
割机床基本操作等数控电火花线切割机床的结构与操作；重点介绍简单单件、较复杂单件、配合件数
控电火花线切割加工实例，通过实例的介绍，使接受培训者全面掌握读图，选择机床型号与电极丝，
电参数选用，采用YH软件进行绘图与自动编程，电极丝上丝与调整，工件装夹与找正，工作液选用
等实际操作技能。
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