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内容概要

　　本教材是高职高专“十一五”规划示范教材之一。
它是为了更好地适合高职高专教育改革和创建示范院校的需要，根据机械类及工科类相关专业的培养
计划，结合当前高职高专的办学实际编写而成。
　　本教材共11章，内容包括：概论，实训基础知识，铸造，锻压，焊接，热处理，钳工，车削加工
，铣削、刨削及磨削加工，数控加工与特种加工，塑料成型加工等。
各章前面都有知识导读，后面均附有复习题。
　　本教材可供机械类、近机类及工科类相关专业金工实训（实习）使用，也可作为教师、学生金工
实训（实习）课程的参考用书。
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