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前言

　　随着机械、汽车、电子、航空航天、建筑和轻工等行业的发展，由模具成型的产品需求量越来越
大，涉及的领域越来越广。
不但是模具专业的学生，机械类非模具专业的学生也需要了解并掌握模具设计制造的基本知识和技能
。
　　本教材根据高等技术应用型人才培养的特点，结合当前模具在企业中的应用情况，组织了有多年
从事模具技术生产实践和教学经验的教师，编写了这本《冷冲压及塑料模具设计与制造》教材。
　　本教材的主要内容由两大类模具（冷冲压模具和塑料模具）三大部分（冷冲压模具设计、塑料模
具设计和模具制造）组成。
冷冲压模具介绍冲裁、弯曲、拉深三种模具；塑料模具介绍热塑性和热固性两大类塑料最常用、最典
型的注射模和压缩模；模具制造主要包括模具加工和装配。
　　本教材主要针对非模具专业的教学，要求掌握基本的知识和技能，理论知识以够用为度，力求简
单、易懂、突出重点。
设计部分以冲裁模、注射模为主；制造部分以结合加工、装配的示例为主；突出实践性、实用性和方
便性。
设计部分每种类型的模具都有典型模具的设计示例，制造部分的数控加工、特种加工和装配试模也都
有相应的实例；每章后面均附有习题。
另外，附录中附有冲裁模和注射模拆装实验指导书，能够满足教学过程中涉及的两个主要实验的需要
。
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内容概要

本书系统介绍了冷冲压及塑料模具设计、制造的基础知识。
全书主要由冷冲压模具设计、塑料模具设计和模具制造三部分组成。
冷冲压模具设计部分主要介绍冲裁模、弯曲模和拉深模，并以冲裁模为主，讲述冷冲压成型工艺、各
种典型冷冲压模具的结构组成、模具及其主要零部件设计过程；塑料模具设计部分主要介绍注射模和
压缩模，并以注射模为主，讲述塑料的种类及性能、塑件的设计、注射模和压缩模的结构组成、模具
及其主要零部件设计过程；模具制造部分介绍模具制造的基本要求及工艺过程、模具零件的常用加工
方法、冷冲压模具和塑料模的装配方法及过程。
    本书可作为高职高专数控、机电、机制等专业及应用型本科机械类非模具专业教材，也可作为从事
模具设计与制造的专业技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　第2章　冷冲压模具设计　　2.1　冷冲压概述　　2.1.1　冷冲压的概念及特点　　机器制造中的
塑性加工方法主要有锻造和冲压两类。
冲压属于板料成型，是利用模具在压力机作用下，使金属板料产生分离或变形，以获得一定形状和尺
寸的零件（以下统称工件）的加工方法。
由于板料冲压在常温下进行，故也常称为冷冲压。
在冷冲压加工中，将材料（金属或非金属）加工成冲压件的工艺装备称为冷冲压模具。
在冲压件的生产中，合理的冲压成型工艺、先进的模具、高效的冲压设备是必不可少的三要素。
　　冷冲压与其他机械加工方法相比，在技术和经济方面有如下特点：　　①冲压加工的生产效率高
，且操作方便，对工人的要求也不高，易于实现机械化与自动化。
普通压力机每分钟可生产几十件零件，高速压力机每分钟可生产几百甚至上千件零件。
所以它是一种高效率的加工方法。
　　②冲压件的尺寸精度由模具来保证，所以质量稳定、互换性好。
　　③冲压可加工出尺寸范围较大、形状较复杂的零件，小到仪表零件，大到汽车覆盖件，还可获得
其他加工方法难以制造的壁薄、质量轻、刚性好、表面质量高、形状复杂的零件。
　　④冲压加工一般不需要加热毛坯，也不像切削加工那样，大量切削金属，所以它不但节能，而且
节约金属，冲压件的成本较低。
　　由于冲压工艺具有上述突出的特点，因此在国民经济各个领域广泛应用。
例如，航空航天、机械、电子信息、交通、兵器、日用电器及轻工等产业都有冲压加工。
不但在工业生产中广泛采用冲压工艺，而且可以说每个人每天都直接与冲压产品发生联系。
　　冲压可制造钟表及仪器的小零件，也可制造汽车、拖拉机的大型覆盖件。
冲压材料可使用黑色金属、有色金属以及某些非金属材料。
　　但是，冲压加工所使用的模具多为专用工具，有时一个复杂的零件需要多副模具才能加工成型，
且模具的制造精度高、技术要求高、成本高。
所以，只有在冲压件生产批量较大的情况下，冲压加工的优点才能充分体现，从而获得较好的经济效
益。
此外，冲压还存在一些缺点，主要表现在冲压加工时的噪声和振动这两种公害。
这些问题并不完全是冲压工艺及模具本身带来的，而主要是由于传统的冲压设备落后所造成的。
随着科学技术的进步，这两个问题一定会得到解决。
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编辑推荐

　　本教材的主要内容由两大类模具（冷冲压模具和塑料模具）三大部分（冷冲压模具设计、塑料模
具设计和模具制造）组成。
冷冲压模具介绍冲裁、弯曲、拉深三种模具；塑料模具介绍热塑性和热固性两大类塑料最常用、最典
型的注射模和压缩模；模具制造主要包括模具加工和装配。
　　本教材主要针对非模具专业的教学，要求掌握基本的知识和技能，理论知识以够用为度，力求简
单、易懂、突出重点。
设计部分以冲裁模、注射模为主；制造部分以结合加工、装配的示例为主；突出实践性、实用性和方
便性。
设计部分每种类型的模具都有典型模具的设计示例，制造部分的数控加工、特种加工和装配试模也都
有相应的实例；每章后面均附有习题。
另外，附录中附有冲裁模和注射模拆装实验指导书，能够满足教学过程中涉及的两个主要实验的需要
。
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