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内容概要

　　《钣料冷压成形的工程解析》以数学塑性力学的工程应用为线索编撰而成，少量涉及金属物理及
金相学方面内容。
内容由以下三部分组成。
第一部分：金属塑性变形的基本原理；第二部分：典型冷压工序分析；第三部分：钣料成形的基本变
形方式、变形稳定性与成形性能。
《钣料冷压成形的工程解析》可作为高等学校航空、宇航制造工程专业、金属塑性加工（钣料冲压）
专业的教材，也可供其他有关专业学生与工程技术人员参考。
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章节摘录

第一部分　金属塑性变形的基本原理第1章 金属塑性变形的物理概念§1.1 金属的结晶构造通过金相显
微镜可以看到：通常一块光亮均匀的金属，实际上是由许许多多形状极不规则的小颗粒杂乱地嵌合而
成。
这种小颗粒，我们称之为晶粒或单晶体。
显然，为了深入剖析金属的微观世界，还必须对每个单晶体的结晶构造加以研究。
X光研究表明：单晶体是金属原子按照一定的规律在空间排列而成的。
每个原子都在晶体中占据一定的位置，排列成一条条的直线，形成一个个的平面，原子之间都保持着
一定的距离。
于是，可以利用如图1.1所示的空间格网来描述单晶体的结晶构造。
在格网的每一个节点上，都排列着一个原子。
这种格网称为单晶体的空间晶格。
单晶体的空间晶格，又可以看作是许多相同的晶格单元积累叠合而成，如图1.1中影线所示，其中a，C
表示原子的间距。
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