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前言

　　本书从高职教育的特点入手，以实用为目的，以必需、够用为度，重点讲解基本理论和实践操作
，使之具有较强的针对性和实用性。
本书详细介绍了FANUC0i系统的数控车、铣、加工中心的基础理论知识和实践操作，文字叙述力求简
练、清晰，配有大量的零件加工图形、界面图形、举例程序和习题等，使内容具体，直观易懂，便于
数控编程与加工的基础理论学习和数控机床的实践操作。
本书中还附有SIEMENS802D和华中世纪星系统的编程指令及格式。
　　参加本书编写的有甘肃畜牧工程职业技术学院吴应昌（第1章），大连水产学院职业技术学院张
永春（第2章），湖南永州职业技术学院彭永忠（第3章），山西农业大学平遥机电学院李灵魁、江苏
农业职业技术学院秦培亮（第4章），北京农业职业学院清河分院刘英超、大连水产学院职业技术学
院赵成喜、于吉鲲（第5章），江苏南通农业职业技术学院朱年华（第6章）。
湖南永州职业技术学院唐爱武负责实训课题的编写，江苏畜牧职业技术学院陈强编写了附录指令格式
表。
全书由彭永忠、张永春任主编，朱年华、吴应昌、唐爱武任副主编。
　　本书由杨冬生教授主审，他对本书的编写提出了许多宝贵意见和建议，在此表示感谢！
同时，也对所有关心、支持本书编写工作的人及本书所引用的文献、著作的作者表示感谢！
　　由于编者水平有限，书中如有不妥或谬误之处，敬请各位专家和广大读者批评指正！
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内容概要

　　《数控技术》以数控编程及加工为主线，阐述数控技术的基本概念，数控机床的基本结构，数控
编程的基础及工艺，数控车、铣及加工中心的编程与加工方法等，并简要介绍了MasterCAM软件的应
用。
《数控技术》以案例教学为主，共有11个实训项目，从基本的机床操作入手，再由简单零件到复杂零
件的编程、加工训练，内容深入浅出。
各章均附有针对性的习题。
　　《数控技术》主要供高职院校机电类专业师生使用，也可作为数控培训教材使用，还可作为数控
工程技术人员和研究人员的参考用书。
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训项目5 外（内）表面循环加工指令实训实训项目6 数控车床综合加工实训小结思考与练习题第5章 数
控铣床及加工中心程序的编制及操作5.1 概述5.1.1 数控铣床概述5.1.2 加工中心概述5.2 数控铣床及加工
中心常用的编程指令5.2.1 数控系统的功能代码5.2.2 手工编程5.3 数控铣床及加工中心的操作面板及操
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章节摘录

　　1.2　数控机床的组成、工作原理及特点　　1.2.1数控机床的组成　　数控机床的基本组成包括加
工程序载体、数控装置、伺服系统和测量反馈系统、机床主体和其他辅助装置，如图1—1所示。
　　1.程序载体　　数控机床工作时，不需要工人直接去操作机床，通过编制加工程序对数控机床进
行控制。
零件加工程序中，包括机床上刀具和工件的相对运动轨迹、工艺参数（进给量、主轴转速等）和辅助
运动等。
将零件加工程序用一定的格式和代码，存储在一种程序载体上，如穿孔纸带、盒式磁带、软磁盘等，
通过数控机床的输入装置，将程序信息输入CNC单元。
　　2.数控装置　　数控装置是数控机床的核心。
现代数控装置均采用形式，这种CNC装置一般使用多个微处理器，以程序化的软件形式实现数控功能
，因此又称软件数控（Soft ware NC）。
CNC系统是一种位置控制系统，它是根据输入数据，插补出理想的运动轨迹，然后输出到执行部件加
工出所需要的零件。
因此，数控装置主要由输入、处理和输出3个基本部分构成。
而所有这些工作都由计算机的系统程序进行合理地组织，使整个系统协调地工作。
　　（1）输入装置　　将数控指令输入数控装置，根据程序载体的不同，相应有不同的输入装置。
目前主要有键盘输入、磁盘输入、CAD／CAM系统直接通信方式输入和连接上一级计算机的DNC（
直接数控）输入，现仍有不少系统还保留有光电阅读机的纸带输入形式。
　　①纸带输入方式　可用纸带光电阅读机读入零件程序，直接控制机床运动，也可以将纸带内容读
人存储器，用存储器中储存的零件程序控制机床运动。
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