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前言

　　本书是根据高职高专机械制造及自动化专业的人才培养目标，以及21世纪国家对职业教育知识和
能力的要求，并结合作者多年教学实践编写的。
它以培养应用型人才为目的，着重基本技能的培养和基础理论的应用，同时注重与生产实际的紧密结
合；在教材体系和内容编排方面，以航空机械制造流程为主线，融机械制造生产中的机床、夹具和工
艺等知识为一体，形成了机械制造工艺学教材的新体系，并遵循由浅入深、循序渐进等基本规律，便
于教学。
　　本书从培养技术应用能力和加强职业素质教育出发，本着“优化传统基础知识，增加新技术新工
艺”的原则，在编撰过程中充分考虑机械加工工艺过程中所需的理论知识，强调应用性和能力的培养
。
在基本理论的阐述中注重建立概念和原理的具体运用，充分体现了机械制造业的特性。
全书共分8章：第1章概述工艺过程，着重建立基本概念及其应用；第2章介绍工艺路线设计，着重论述
工艺知识在实践方面的应用；第3章介绍机床工序设计，着重介绍工艺尺寸计算的应用；第4章讲述机
械加工精度，着重学习误差的产生原因及其分析；第5章讲述机械加工表面质量，着重加强对表面粗
糙度的形成因素的认识与控制方法的掌握；第6章介绍典型零件的加工，并通过其加工工艺过程的设
计着重培养工艺分析及理论应用能力；第7章介绍装配工艺基础知识，从保证产品质量的要求出发，
分析装配工艺与机械加工工艺之间的关系，加深对装配精度、装配方法、装配尺寸链等基础知识的理
解；第8章介绍现代制造技术，了解新的工艺方法和新技术在机械制造业中的应用，反映了国内外机
械制造业的发展动向。
另外，每章均附有实例和习题，以引导思维、掌握要点、培养能力。
全书严格贯彻有关国家标准。
　　本书可作为高等职业技术院校机械制造与自动化专业的教材，也可作为机械类其他专业的教材，
还可供机械制造行业工程技术人员参考。
　　本书由陕西航空职业技术学院陈新刚主编。
全书共8章。
其中，第1、2章由陈新刚、周宁编写，第3、6章由孙汉成编写，第4、5章由姜宇编写，第7章由陈新刚
、孙汉成编写，第8章由周宁编写。
全书由陈新刚统稿。
　　由于编者的学术水平有限，时间仓促，书中的不妥之处，恳切希望读者提出宝贵的意见和建议，
以便修改。
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内容概要

依据21世纪国家对职业教育的知识和能力要求，以培养高职高专机械制造及自动化专业的技术人才为
目标。
全书共分8章，内容包括：工艺过程概述、工艺路线设计、机床工序设计、机械加工精度、机械加工
表面质量、典型零件加工、装配工艺基础知识及现代制造技术。
每章均附有实例和习题。
可供70～90学时授课使用。
　　本书可作为高等职业技术院校机械制造与自动化专业的教材，也可作为机械类其他专业的教材，
还可供机械制造行业工程技术人员参考。
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　4.3.2　加工误差的综合分析与判断　习题与思考题第5章　机械加工表面质量　5.1　概述　5.2　表
面质量对零件使用性能的影响　5.3　表面粗糙度及其影响因素　5.4　表面层的物理机械性能及其影响
因素　　5.4.1　加工表面层的冷作硬化　　5.4.2　加工表面层的金相组织变化与磨削烧伤　　5.4.3　
加工表面层的残余应力　5.5　工艺系统的振动及其控制方法　　5.5.1　机械加工中振动的类型及特点
　　5.5.2　减小振动与提高稳定性的措施　习题与思考题第6章　典型零件的加工第7章　装配工世基
础知识第8章　现代制造技术参考文献
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章节摘录

　　1.生产过程和工艺过程　　（1）生产过程　　生产过程是指将原材料转变为成品的全过程。
工厂的生产过程可以分为几个主要阶段，在机械制造厂（例如在航空和航天器发动机制造工厂）中，
这些阶段如下：　　①毛坯制造，如铸造、锻造、冲压和焊接。
　　②零件的机械加工、热处理和其他表面处理等。
　　③生产和技术准备工作，如产品的开发和设计、工艺设计、专用工艺装备的设计和制造、各种生
产资料的准备以及生产组织等方面的准备工作。
　　④部件和产品的装配、调整、检验、试验、油漆和包装等。
　　⑤销售及售后服务。
　　工厂的生产过程是一个十分复杂的过程，不仅包括那些直接作用到生产对象上的工作，而且也包
括许多生产准备工作（如生产计划的制订、工艺规程的编制、生产工具的准备等）和生产辅助工作（
如设备的维修，工具的刃磨，原材料和半成品的供应、保管和运输，生产的统计和核算等）。
　　然而，在工厂的生产过程中，占重要地位的是工艺过程。
工艺过程是改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质，使其成为半成品或成品的过程。
工艺过程有锻压、铸造、机械加工、冲压、焊接、热处理、表面处理和装配等。
　　同样一个零件的加工，可以采用几种不同的工艺过程来完成，但其中总有一种工艺过程在特定的
条件下是最合理的，将它的相关内容甩文件（表格、图形、文字等形式）固定下来，用以指导生产，
这个文件称为工艺规程。
工艺规程是指导生产的重要文件，也是组织和管理生产的基本依据。
当然，工艺规程也不是一成不变的，随着科学技术的发展，一定会有新的更合理的工艺规程来代替旧
的相对不合理的工艺规程。
但是，工艺规程的修订，必须经过充分的实验论证，并须严格履行呈报审批手续。
　　⋯⋯
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