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前言

　　加工技术具有极其古老的历史，它伴随着人类的诞生而出现，伴随着人类的进步而发展。
一方面，由于人类社会在发展中不断发明新的产品、新的材料，对加工技术不断提出新的需求，因而
促成了新的加工原理和方法不断诞生和成长，使得加工技术生机勃勃，持续发展。
尤其是人类社会进入20世纪以后，现代数学、系统论、控制论和信息论等理论和学科的创建和发展，
新材料技术、数控技术、自动化技术和微电子技术的诞生和发展从根本上改变了加工技术手工、低效
的传统面貌，使之迈向自动、高效的现代化技术体系。
　　另一方面，由于加工技术的发展，新的加工方法不断涌现，从而在效率、精度、成本等诸多方面
以难以想象的程度拓展了人类开发和制造新产品的能力。
今天，人们依托先进的加工技术，以前所未有的速度更新现有的产品，不断创造新的产品，从而极大
地丰富了人类社会的物质生活，有力地推动了科学技术的整体发展，加快了人类认识自我和外部世界
的进程。
人类社会能够创造今天辉煌的成就，能够享受现代化的生活方式，能够登上月球、探索太空，从根本
上讲是由于加工技术获得重大发展的缘故。
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内容概要

　　《普通高校&ldquo;十一五&rdquo;规划教材：现代加工技术（第2版）》系统地介绍了现代加工技
术，主要包括切削加工、磨削加工、光整加工、电加工、高能束流加工、微细加工、纳米加工、绿色
加工、难加工材料加工、难加工结构加工以及加工参数优化与数据库。
《普通高校&ldquo;十一五&rdquo;规划教材 ：现代加工技术（第2版）》全面阐述了材料去除加工的理
论与技术，内容系统、先进、实用，满足机械工程类本科专业宽口径、创新型人才的培养要求。
《普通高校&ldquo;十一五&rdquo;规划教材 ：现代加工技术（第2版）》可作为高等院校制造类专业本
科生和硕士研究生的教材，也可作为相关专业工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　第2章 切削加工技术　　切削加工技术在加工技术大家族中是最为古老的一个分支，在去除类加
工技术中占据主导地位。
在机械制造领域，切削加工技术的应用最为广泛。
随着现代加工技术的进步，切削加工技术正朝着高速、高效、精密、微细、智能、绿色的方向发展。
本章在讲述切削加工机理的基础上，对先进的高速切削、精密与超精密切削的关键技术和应用现状进
行介绍；同时，还比较系统地介绍几种较有特色的切削加工技术&mdash;&mdash;深孔钻削、振动切削
、加热与低温切削加工。
　　2.1　切削加工概述　　2.1.1 切削加工基本概念　　切削加工（cutting）是指采用具有规则形状的
刀具从工件表面切除多余材料，从而保证在几何形状、尺寸精度、表面粗糙度以及表面层质量等方面
均符合设计要求的机械加工方法。
工件可能是毛坯，也可能是半成品；其材料可能是金属的，也可能是非金属的；所使用的刀具可能是
单刃的，也可能是多刃的。
切削加工是制造业中基本的加工方法，被广泛应用于生产中。
　　为了实现切削加工，刀具相对于工件要有一定的切削深度，并沿工件待加工表面作相对运动。
这种相对运动有时是直线的，有时是旋转的，通常由机床实现。
上述刀具及工件的运动速度以及刀具切人工件内部的深度被统称为切削用量。
　　&ldquo;切削加工&rdquo;这一概念在有些场合被广义解释，这时它不仅包括上述内容，而且还包
括磨削加工。
本章对切削加工不作广义解释。
　　按照刀具与工件的运动方式以及刀具的形状可将切削加工划分为：车削、铣削、刨削、钻削、镗
削、拉削、铰削、攻丝、插齿、滚齿等。
各种切削加工中刀具与工件的运动方式及其细分类如表2.1所列。
　  &hellip;&hellip;
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