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内容概要

　　《先进激光制造技术》一书，这为相关学习与研究的人员提供了一本全面、系统介绍激光制造技
术及其最新发展状况的教材和参考书。
该书主要著者张永康博士长期从事激光制造与海洋工程装备先进制造方面的研究，在激光技术领域重
点开展了激光冲击波抗疲劳制造、激光冲击波成形、界面结合强度激光检测以及激光珩磨等方面的研
究。
该书主要体现了其与合著者近几年的科研成果，内容新颖，结构合理，理论严谨，能够为读者提供最
新的激光制造科研动态信息和实验依据，具有很强的指导意义和重要的学术参考价值。
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纪优秀人才，享受国务院政府特殊津贴；中国光学学会激光加工专业委员会委员，中国机械工程学会
特种加工专业委员会委员，江苏省声学学会理事；被评为江苏省“劳动模范”，江苏省“有突出贡献
的中青年专家”。
主要从事激光加工技术与海洋工程装备先进制造等方面的研究。
主持并完成973计划子课题、国家863计划、国家自然科学基金重点和面上项目、江苏省成果转化项目
等多项科研项目；获国家科技进步奖一等奖和二等奖各1项、省部级科技进步一等奖5项，获国家授权
发明专利37项；出版专(编)著及教材5部，发表论文200余篇。

崔承云，1981年出生，工学博士，江苏大学机械制造工程系讲师，机械工业激光冲击波加工技术重点
实验室副主任。
主要从事激光加工、表面工程、海洋工程装备制造等方面基础理论与关键技术的研究。
主持江苏省自然科学基金、教育部博士学科点新教师基金、中国博士后科学基金等多项省部级科研项
目；获国家授权发明专利3项；发表论文28篇，其中SCI收录22篇，EI收录4篇。

肖荣诗，1965年出生，北京工业大学教授，博士生导师；德国宇航院技术物理研究所、德国斯图加特
大学射线工具研究所访问学者；入选教育部“新世纪优秀人才”和“新世纪百千万人才工程”北京市
级人选。
在激光先进制造技术领域先后承担包括国家863计划、国家科技重大专项、国家自然科学基金项目在内
的科研课题50余项；获北京市科学技术进步二等奖1项、三等奖2项，发表学术论文100余篇，合作出版
专著6部；获国家授权发明专利15项，德国授权发明专利1项。

赵海燕，1970年出生，清华大学副教授，博士生导师，材料加工技术研究所副所长，2007年入选教育
部“新世纪优秀人才支持计划”。
主要从事焊接结构和焊接力学、焊接及连接过程的数值模拟及其质量控制等方面的研究；曾任《焊接
手册》编委及第3卷的副主编。
主持国家自然科学基金、国防预研基金、国际合作等重要科研项目30余项；发表论文80余篇；获国家
授权发明专利2项。
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