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内容概要

　　《国家示范性高职高专教改特色教材：数控编程技术与加工仿真》编写坚持“工学结合”理念，
紧密联系生产实际，架构设置从工作过程的具体环节展开，包括理论知识、操作步骤、操作要领以及
注意事项等内容，其目的是将理论知识与实践技能进行有机的整合，一方面激发学生的学习兴趣，另
一方面使学习更有针对性。
项目实例是根据职业岗位工作领域、工作过程、工作任务和职业标准所涉及的典型零件数控加工编程
选取的，大多数来源于生产实践，具有示范性，有利于培养学生的职业能力。
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编辑推荐

这本《数控编程技术与加工仿真》由华小红、李强伟主编，编写坚持“工学结合”理念，紧密联系生
产实际，架构设置从工作过程的具体环节展开，包括理论知识、操作步骤、操作要领以及注意事项等
内容，其目的是将理论知识与实践技能进行有机的整合，一方面激发学生的学习兴趣，另一方面使学
习更有针对性。
项目实例是根据职业岗位工作领域、工作过程、工作任务和职业标准所涉及的典型零件数控加工编程
选取的，大多数来源于生产实践，具有示范性，有利于培养学生的职业能力。
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