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前言

　　《国务院关于大力发展职业教育的决定>指出：“必须加强职业院校学生实践和职业技能的培养
。
”本书作为高等职业技术教育工科专业学生金工实习指导教材，是按照高等职业技术教育的要求并结
合编者的实践教学经验而编写的。
　　金工实习是高职学生一门重要的单列实践课，本书从实际出发，力图通过学习机械制造工艺过程
和机械加工方法，使学生掌握机械制造过程的基础理论知识和各工种的实践操作技能。
书中内容突出了各工种的工艺过程和技能训练，并对机械制造的安全操作规程作了详细说明。
本教材结合了各工种中级技能考核的内容，以“职业能力”为培养目标，使学生在实习过程中能初步
掌握各种技能，力争达到中级操作技能的水平。
　　由于编者水平有限，书中难免存在不足和错误，敬请专家、同行和广大读者批评指正。
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内容概要

　　《金工实训指导》共分四章，内容包括金工实训基础知识、车工工艺、钳工工艺、焊工工艺。
并附相配套的各工艺实操图例。
《金工实训指导》通过学习各工艺过程的操作方法，掌握机械制造过程的基础知识和实践技能，并强
调了各工艺的规范要求；紧密结合了工作实践，提高了金工实习的质量。
本教材可作为金工实习单列实践课教材，高等职业技术学校机械类专业金工实习教材，适用海船船员
考证培训和船员自学，也可供中等职业学校金工实训学生选用。
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章节摘录

　　三、装配与调试　　加工完毕并检验合格的各零件，按机械产品的技术要求，由钳工或钳工与机
械相结合的方法按一定顺序组合、连接、固定起来，成为整台机器，这一过程称为装配。
装配是机械制造的最后一道工序，也是保证机械达到各项技术要求的关键。
装配好的机器，还要经过试运转，以观察其在工作条件下的效能和整机质量。
只有在检验、试车合格之后，才能装箱出厂。
　　思考题　　1．在你熟悉的日常用品中哪些为铸件，哪些为锻件，哪些为冲压件或焊接件？
试各举数例说明。
　　2．试述一种你所熟悉的零件的生产过程。
　　课题二　金属材料常识　　一、金属材料的性能　　生产中，无论是制造机器零件，还是制造工
具，首先要知道所使用的是什么材料，以及这些材料所具有的性能，以便正确地进行加工。
　　金属材料的性能分为使用性能和工艺性能两大类。
使用性能反映材料使用过程中所表现出来的特性，如物理性能、化学性能、力学性能等。
工艺性能反映材料在加工制造过程中所表现出来的特性。
　　1．金属材料的力学性能　　任何机器零件工作时都承受外力（载荷）的作用。
因此，材料在外力作用下所表现出来的特性就显得格外重要。
这种性能叫做力学性能。
主要力学性能有：强度、塑性、硬度、冲击韧性等。
　　（1）强度金属材料在外力作用下，抵抗塑性变形和断裂的能力称为强度。
强度特性的指标主要是屈服强度和抗拉强度。
屈服强度以符号σs表示，单位为MPa。
屈服强度代表材料抵抗微量塑性变形的能力。
抗拉强度以符号σb表示，单位为MPa。
抗拉强度代表材料抵抗断裂的能力。
　　（2）塑性金属材料在外力作用下，抵抗塑性变形而不破坏的能力称为塑性。
常用的塑性指标是伸长率（用符号δ表示）和断面收缩率（用符号ψ表示）。
伸长率和断面收缩率的数值越大，则材料的塑性越好。
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