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内容概要

本书主要内容有：机械制造工艺基础知识、常用加工方法综述及加工方案的选择、切削加工零件结构
工艺性、机械加工工艺过程、特种加工、先进制造技术、先进运行模式简介等内容，每章后面都附有
思考题及练习题。
    本书可作为高等工科院校机械类专业的本科生教材，也可作为电大、函授教材，还可作为从事机械
制造工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　1 切削加工基础知识　　1.1 切削加工概述　　切削加工是刀具从毛坯（或型材）上切除多余的材
料，以便获得形状、尺寸、精度和表面质量等都符合图样规定要求的加工过程。
　　1.1.1 切削加工的分类　　切削加工分为机械加工和钳工加工两大类。
　　机械加工（简称机工）是利用机械力对各种工件进行加工的方法。
它一般是通过工人操纵机床设备来进行切削加工的。
其方法有车、钻、镗、铣、刨、拉、磨、珩、超精加工和抛光等。
　　钳工加工一般是通过工人手持工具来进行切削加工的。
钳工常用的加工方法有划线、錾切、锯、锉、刮、研、钻孔、铰孔、攻螺纹、套螺纹、机械装配和设
备修理等。
随着加工技术的发展和自动化程度的提高，目前钳工加工的部分工作已被机械加工所替代，机械装配
也在一定范围内不同程度地实现机械化和自动化，而且这种替代现象将会越来越多。
尽管如此，钳工加工永远不会被机械加工完全替代，它永远是切削加工中不可缺少的一部分。
这是因为，在某些情况下，钳工加工不仅比机械加工灵活、经济、方便，而且更容易保证产品的质量
。
　　1.1.2 切削加工的特点　　切削加工有如下特点：　　1.切削加工的精度和表面粗糙度的范围广泛
　　目前切削加工尺寸公差等级为IT12～IT3，表面粗糙度值为Ra25～0.008um。
其范围之广，精度之高，是目前其他加工方法难以达到的。
　　2.切削加工零件的材料、形状、尺寸和质量的范围较大　　切削加工多用于加工金属材料，如各
种碳钢、合金钢、铸铁、有色金属及其合金等，也可用于某些非金属的加工，如石材、木材、塑料和
橡胶等。
对于零件的形状和尺寸一般不受限制。
切削加工零件的质量范围大，大的可达数百吨，如葛洲坝一号船闸的闸门，高30余米，重达600t；小
的只有几克，如微型仪表零件。
 　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《“十一五”重点规划教材：机械制造工艺基础》可作为高等工科院校机械类专业的本科生教材
，也可作为电大、函授教材，还可作为从事机械制造工程技术人员的参考书。
　　《“十一五”重点规划教材：机械制造工艺基础》是根据原国家教委高教司1995年82号通知颁布
的“高等工科院校本科工程材料及机械制造基础教学基本要求”和1997年工程材料及机械制造基础课
程指导小组颁布的“重点高等工科院校金工系列课程改革指南”的精神，并结合高等学校工科教学的
实际，汲取了国内外同类教材中的优点和机械制造工艺方面的新成果编写而成的。
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