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前言

　　可编程序控制器（PLC：Programmable Logic Controller）是综合了计算机技术、自动控制技术和通
信技术的一种通用控制装置，在工业自动化、机电一体化、传统产业技术改造等方面得到了非常广泛
的应用。
它于1969年在美国问世，经过30多年的发展，已经与机器人、CAD／CAM和数控技术并称为现代S-业
生产自动化的四大支柱。
　　SIMATIC S7系列PLC是西门子公司全集成自动化系统中的控制核心，它集先进的控制思想、现代
通信技术和IT技术的最新发展于一身，在CPU运算速度、程序执行效率、故障自诊断、联网通信、过
程控制等方面都取得了公认的成就。
S7～200系列PLC是西门子生产的一种具有较高性价比的小型PLC，其许多功能达到大、中型PLC的水
平，它一经推出，就受到广泛的关注。
而且该机型的指令及编程运作与计算机通用编程语言更加接近，对于初学者比较适合。
因此，编者选择了西门子s7—200系列PLC作为本书的重点。
　　PLC是一门实践性较强的课程，本书在编写的过程中，总结了几年来江苏海事职业技术学院和其
他高职院校PLC课程的理论与实践教学经验，打破了以往教材的编写思路，立足应用型人才的培养目
标。
在内容的选取上，坚持在保证基本理论体系完整的前提下加强实践性训练的选材原则，站在技术发展
的前沿，注重对学生新技术应用能力的培养，以实现学校和企业的无缝连接。
各章配有习题和相应的实验课题及实验指导。
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内容概要

本书以德国西门子公司的SIMATIC S7—200为参考机型，适当兼顾S7—300／400 PLC，结合作者多年的
教学经验，系统地介绍可编程序控制器的工作原理、指令系统、程序设计、编程软件、PLC组态、通
信网络以及PLC在工业控制中的应用实例。
    本书根据当前高职学生的特点，理论联系实际，注重实用，每章附有习题，同时还根据知识点的相
关性安排16个典型的实验，使读者能够举一反三，掌握PLC控制技术的核心内容。
    本书技术针对性强，强调实践，可操作性好，适用面广，可作为二年制、三年制高职高专，高等工
科院校电气工程、自动化、机电一体化及相关专业学生的教学用书，也可作为从事PLC设计开发及现
场维护的工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　第1章　可编程序控制器概述　　可编程序控制器(PLC)是以微处理器为基础，综合了计算机技术
、半导体集成技术、自动控制技术、数字控制技术和通信网络技术发展起来的一种通用工业自动控制
装置。
它面向控制过程、面向用户，适应工业环境，操作方便，可靠性高，成为现代工业控制的四大支柱
（PEG、机器人、CAD／CAM和数控技术）之一。
PLC已经成为自动化系统的基本手段，PLC控制技术代表着当今自动控制的先进水平，在各行各业得
到了广泛的应用。
其发展之快，应用之广，是其他计算机控制设备无法比拟的。
本章主要介绍PLC的一般特性，包括其分类、功能等。
　　1.1 PLC的产生、定义、分类　　1.1.1 PLC的产生　　在20世纪60年代，汽车生产流水线的自动控
制系统基本是由继电器控制装置构成的，由于其生产规模大、周期短、要求更新速度快，继电控制系
统已不能从容地适应市场的要求。
1969年美国通用汽车公司(GE)公开招标，要求用新的控制装置取代继电器控制系统。
1969年美国数字设备公司(DEc)研制出第一台PLC，在美国通用汽车自动装配线上试用，获得成功。
这种新型的工业控制装置以其简单易懂、操作方便、可靠性高、通用灵活、体积小、寿命长等优点，
很快在美国其他工业领域得到广泛推广和应用。
1971年日本借鉴美国的PLC技术，研制出自己的第一台PLC，1973年，欧洲国家也研制出他们的第一
台PLC。
我国从1974年开始研制，和多个国家保持着长期合作。
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