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内容概要

　　《船舶系列丛书，中级工教材：船舶除锈与涂装工艺》以船舶防腐与涂装工艺为主线，主要内容
包括船舶腐蚀与防护常、船舶涂料及使用、船舶涂装技术标准、钢材表面处理和船舶二次除锈工艺、
船舶涂装工艺、船舶涂装生产技术文件的领会、涂装管理、修缮涂装工艺、成品油船与特殊涂装、船
舶涂装安全与卫生。
　　《船舶系列丛书，中级工教材：船舶除锈与涂装工艺》是船舶除锈与涂装中级工培训教材，也可
供相关作业人员参考。
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章节摘录

　　第一章　船舶腐蚀与防护常识　　船舶的腐蚀同其他钢结构的腐蚀一样，不仅会带来巨大的财产
损失，甚至会带来海难事故。
长期航行于海洋中的钢质船舶，会不同程度受到各种腐蚀介质的侵蚀而发生腐蚀。
腐蚀会降低船舶结构的强度，给船舶带来很大的破坏。
当钢制船舶的腐蚀达到一定程度时，船体强度会下降到不足以抵御海洋风浪给予船体结构的巨大冲击
，从而不可避免地出现海难事故；当船舶上的各种机械及舾装设备的腐蚀达到一定程度时，设备将不
能正常工作和运转，产生各式各样的机械故障，严重时会使船舶在航行于海洋中时失去控制，丧失自
救能力，造成惨祸。
因此，船舶腐蚀到一定程度时，只得报废导致失去其使用价值。
　　钢质船舶在海洋环境中的腐蚀是不可避免的，但现在我们可以通过了解钢质船舶在海洋环境中的
腐蚀原理，采取相应措施对其腐蚀的速度加以控制，使其腐蚀速度尽可能降至最低，从而达到延长船
舶使用寿命的目的。
　　第一节　金属腐蚀常识　　一、金属腐蚀的分类　　金属腐蚀可按产生的机理分成化学腐蚀和电
化学腐蚀两大类。
也可按腐蚀的破坏形态分为全面腐蚀和局部腐蚀，前者包括均匀的全面腐蚀和不均匀的全面腐蚀；后
者常见的类型有电偶腐蚀（异金属接触腐蚀）、点腐蚀和缝隙腐蚀、晶间腐蚀、应力腐蚀、腐蚀疲劳
、冲蚀、磨蚀、选择性腐蚀、杂散电流腐蚀、空泡腐蚀等。
　　（一）腐蚀机理不同的金属腐蚀　　1．化学腐蚀　　化学腐蚀是由于金属表面与介质直接发生
化学作用引起的，其特点是在作用进行过程中没有电流产生。
化学腐蚀主要分为以下两类。
　　（1）气体腐蚀。
这是金属在干燥气体中（表面上没有湿气冷凝）发生的腐蚀。
气体腐蚀一般是指在高温时金属的腐蚀，例如轧钢时生成的氧化皮，内燃机活塞的烧坏等。
　　（2）在非电解质溶液中的腐蚀。
这是金属在不导电的液体中发生的腐蚀，即金属在如乙醇、石油等有机液体中的腐蚀。
　　2．电化学腐蚀　　电化学腐蚀是金属表面与离子导电性介质发生电化学作用引起的，在作用过
程中有阴极区和阳极区。
其特点是在金属与介质中有电流流动。
电化学作用有时单独造成腐蚀，有时与机械作用、生物作用共同产生腐蚀。
　　电化学腐蚀是金属腐蚀中最常见、最普遍的腐蚀，可以说大多数金属腐蚀都具有电化学性质。
电化学腐蚀主要可分为以下几类。
　　⋯⋯
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