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内容概要

　　本书叙述了手工钨极氩弧焊的基本原理，介绍了钨极氩弧焊各类金属焊丝及相关材料，重点讨论
了钨极氩弧焊机的构造原理及使用方法，系统地讲解了各类金属的焊接特点及操作工艺要点，并列举
大量的生产实例，内容充实且丰富。
　　本书可作为手工钨极氩弧焊培训教材，也可供技校焊接专业师生及从事焊接专业的技术人员参考
。
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章节摘录

　　一、气体电离和电子发射　　（一）原子、电子、离子　　众所周知：物质是由分子组成的，分
子是由原子组成的，原子是由带正电荷的原子核和带负电荷的电子组成的。
通常情况下，原子核所带正电荷数和电子带负电荷数是相等的，所以原子不带电。
当正、负电荷数不相等时，原子就会带电。
若原子核带正电荷数多于电子带负电荷数，原子就带正电荷，带正电荷的原子称为阳离子（正离子）
。
反之，若原子内带负电荷的电子数多于原子核带正电荷数，原子就带负电荷，称为阴离子（负离子）
。
从原子中撞击出来的电子，若不和其他的离子或原子结合，则称为自由电子，自由电子是带负电荷的
。
　　（二）气体电离　　通常气体是不导电的，当气体受到光照、加热及被冲撞时，中性的气体分子
或原子会分离成阳离子和电子，这种现象称为气体电离。
电弧中气体电离有三种形式：（1）光电离，气体的中性粒子（原子或分子）受光辐射作用，气体电
离，产生阳离子和电子；（2）热电离，气体的中性粒子受高热作用而产生的气体电离；（3）碰撞电
离，气体的中性粒子受到高速电子的碰撞而产生的气体电离。
　　（三）阴极电子发射　　常态下电子受到原子核的引力，绕原子核旋转而不脱离轨道，原子内的
正负电荷数是相等的，原子不带电。
当直流电源阴极上的电子受到外加能量达到一定数值时，就能冲破电极表面的制约而发射到金属表面
外的空间，这就是电子发射现象。
阴极电子发射有三种形式：（1）热发射，阴极表面受热作用而产生电子发射；（2）电场发射，两电
极间加上电压，在强电场作用下，阴极表面产生电子发射；（3）撞击发射，高速运动的粒子（阳离
子）撞击阴极表面，使阴极表面发射出电子。
　　以上几种电子发射和气体电离通常是同时存在的，又是相互促进的。
电弧就是在电能、热能、光能、粒子动能的交替作用下产生，并持续不断地燃烧起来的。
　　（四）电子选出功和电离电位　　1.电子逸出功　　在两电极间施加一定电压后，阴极表面的电
子在电场力作用下脱离原子核的引力，即发射出电子。
电子从阴极表面逸出所需要的能量，称为电子逸出功。
不同的电极材料有不同的电子逸出功（表1-1），电子逸出功越高，需要供给的能量越大，即越不易发
射出电子。
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