
第一图书网, tushu007.com
<<工程训练>>

图书基本信息

书名：<<工程训练>>

13位ISBN编号：9787811338744

10位ISBN编号：7811338742

出版时间：2010-8

出版时间：哈尔滨工程大学出版社

作者：李文双，等 编

页数：237

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<工程训练>>

前言

　　《十一五重点规划教材·新世纪工程训练系列丛书：工程训练（非工科类）》根据教育部教学指
导委员会的《普通高等学校工程训练教学基本要求》《工程材料及机械制造基础教学基本要求》和《
普通高等学校工程训练中心建设基本要求》的精神，汲取和总结了新的教学经验与改革成果，结合普
通高等学校工程训练基地教学的实际需要，在黑龙江科技学院李文双等主编的《机械工程训练》基础
上修订而成。
　　本教材具有如下特点：　　1.对机械工程训练的知识和技能体系进行了整体优化，以基本要求为
基础，教学实际应用为主线；努力做到通俗易懂，实用性强。
　　2.工程训练系列教材共三部，《十一五重点规划教材·新世纪工程训练系列丛书：工程训练（非
工科类）》适用于非工科类专业，教材内容突出了基础性与认知性，目的在于吸引学生学习工艺基本
知识、增强工程实践能力、提高基本工程素质和创新意识，使学生在将来的学习、工作和生活中如虎
添翼。
　　3.总结与借鉴了工程训练新的教学成果和教学经验，采用了国家新标准。
　　4.本教材配有目的与要求、复习思考题和安全操作规程，方便广大师生使用。
　　本教材由黑龙江科技学院工程训练与基础实验中心组织编写，由李文双、邵文冕和杜林娟主编。
其中李文双编写了第1，4，5，8，10，13，14章，邵文冕编写了第17，19章，杜林娟编写了第7，9，11
，12章，徐靖编写了第2，3章，刘明明编写了第16，18章，刘安平编写了第15章，并做了第2编的校对
和插图处理工作，全书由耿雷主审。
　　由于编者水平有限，书中难免有不妥之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《工程训练（非工科类）》突出机械工程训练的实用性、先进性和全面性。
全书分两编，其中第1编包括机械工程训练概述、金属材料及热处理、铸造、锻压、焊接、切削加工
基础知识、车削、铣削、刨削、镗削、齿轮加工、磨削、钳工、数控加工技术、现代加工方法、综合
创新训练；第2编包括电气工程训练概述、安全用电、电工基本操作工艺、内线工程与照明电路、电
工技能训练主要内容。
　　《十一五重点规划教材·新世纪工程训练系列丛书：工程训练（非工科类）》可以作为高等学校
工程训练（或金工实习）的基本教材，适用于非工科类专业，其他专业也可选用，还可作为机电工程
技术人员的参考书。
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章节摘录

　　等离子弧切割是利用高能量密度等离子弧和高速的等离子流将熔化金属从割口中吹走形成整齐的
切口。
等离子弧的形成是经强迫压缩后的电弧弧柱中的气体充分电离，形成高温、高能量的等离子弧。
区别于自由电弧是一种电离度很大、导电截面很小、热量非常集中的压缩电弧。
　　等离子弧是在三种压缩效应下产生的。
一是经高频振荡使气体产生电离形成的电弧通过喷嘴细孔道，弧柱被强迫压缩，称为机械压缩效应。
二是水冷喷嘴以及通人一定压力的冷气（氩气、氖气）使电弧外层冷却，迫使带电粒子流（离子和电
子）向弧柱中心收缩，称热压缩效应。
三是无数根平行导线（带电粒子在弧柱中的运动）所产生的自身磁场，使这些导线相互吸引，电弧被
进一步压缩，称磁压缩效应。
等离子弧电弧焰流速可达数倍声速，且具有强大的冲击力。
　　等离子弧切割具有切割速度快、切口窄，切割边缘质量高，没有氧一乙炔切割时对工件产生的燃
烧，因此工件获得的热量相对较小，工件变形也较小。
效率比氧气切割高1～3倍，切割厚度可达150～200mm。
常用来切割不锈钢、铜和铝及其合金、高合金钢、铸铁、钛、钼、钨及其合金，以及难熔的金属和非
金属材料等。
　　⋯⋯
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